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analises de processo



Processo. Anton Paar.

Seus objetivos sdo alcancar a mais alta qualidade do produto, minimizar os
custos de producao e manutencao e reagir imediatamente a desvios na linha
de producéo. Para atender a essas metas, sdao essenciais 0 controle e a analise
continuos de seu processo e produto. Os sensores de processo, que fornecem,
em tempo real, uma imagem precisa do seu processo, permitem otimizar a

qualidade dos produtos.

Os sensores de processo da Anton Paar fornecem a transparéncia necessaria
em muitos pontos de medicao diferentes e para etapas criticas de producéo, tais
como nas industrias de bebidas, petrolifera, quimica, farmacéutica e de etanol.

Sensores opticos e
mecanicos

Impulsionado por mentes
engenhosas, o portfdlio de
sensores de processo da

Anton Paar esta aumentando e
sendo ampliado continuamente,
abrangendo sensores mecanicos,
acusticos e opticos. Estao
disponiveis versdes de sensores
para 0 Uso em areas perigosas
ou de producao higiénica, bem
como para a medicdo em meios
quimicamente agressivos.

Rede global de vendas
e servicos

Estamos préximos aos clientes
em mais de 110 paises.

Nossos especialistas Ihe

ajudam a determinar o melhor
posicionamento para 0 sensor,
além de oferecerem suporte
completo para a instalagéo e
integracdo dele ao seu fluxo de
trabalho. Vocé conta com um
servico impecavel e atendimento
durante toda a vida Util do sensor.

Com o olhar
no futuro

A Anton Paar trabalha
continuamente em inovagoes,
com base em nosso vasto
conhecimento sobre medicdes

de processos e requisitos do
cliente. Entres elas, temos o

novo transmissor Pico 3000. Esta
plataforma para a nova geragéo
de sensores de densidade e
velocidade do som da Anton Paar
permite exibir e gerenciar valores
de medig&o diretamente no sensor.

Capitulo 1

Nova geracao de sensores de
densidade, velocidade do som e
de sensores combinados

Sensor de Densidade
- L-Dens 7400
- L-Dens 7500
- L-Dens 3300
- L-Dens 2300

Sensor de velocidade do som
- L-Sonic 5100
- L-Sonic 6100

Sensores combinados Densidade
e Velocidade do Som
- L-Com 5500

Capitulo 2
Sensores opticos

Sensor optoquimico de oxigénio
- Oxy 510

Refratometro de processo
- L-Rix 510
- L-Rix 520

Sensores de CO,
- Carbo 520 Optical

Capitulo 3
Sensores mecanicos

Sensores de CO,
- Carbo 510
- Carbo 2100 MVE

Viscosimetros de processo
- L-Vis 510
- L-Vis 520 Ex

Capitulo 4

Unidades de avaliacao,
software e acessorios

- mPDS 5

- Davis 5

- Bomba Inline 520

- Adaptadores para conexao
de processo



A nova geracao de sensores de densidade,
velocidade do som e de sensores combinados

Ha meio século, a Anton Paar introduziu o principio do tubo oscilatério em U para proporcionar
medicdes da densidade de alta precisdo. A Anton Paar ainda conta com este novo principio de
medicao para sua nova geracao de sensores de densidade L-Dens. Além dos mundialmente
renomados sensores de densidade L-Dens, a Anton Paar fornece sensores robustos de
velocidade do som para rapida determinagao da concentracao e velocidade do som. Os sensores
L-Sonic estao disponiveis nas versdes de tipo garfo e tubo para atender as suas condicoes de
instalacao e fluxo. A combinagao inteligente dos sensores de densidade e velocidade do som no
novo sensor L-Com faz com que a concentracao de misturas de 3 componentes seja mensuravel.

A nova geragao de sensores da Anton Paar esta disponivel com o inovador controlador de
instrumentacao em processo Pico 3000. O Pico 3000 € um transmissor de alto desempenho, que
¢ instalado no compartimento eletronico do sensor ou em um compartimento separado para ser
controlado remotamente. Ele fornece uma interface de usuario simples opcional e a possibilidade
de configurar, diretamente no sensor, todos 0s seus parametros com o software adicional Pico
3000. Sua concepcao modular, com varias possibilidades de configuragcéo, permite facil integracao
ao sistema PLC. As informacdes de dados e diagnosticos, além de um gerenciamento de erros,
resultam em maior disponibilidade das instalagoes.

Sensor de Densidade - O transmissor opcional Pico 3000 torna o
L-Sonic um sensor autbnomo simples
- L-Dens 7400 e L-Dens 7500 - Pode ser instalado diretamente na linha principal
- L-Dens 3300 ou em um tanque
- L-Dens 2300
Sensor combinado de densidade e
Beneficios velocidade do som
- Preciséo excepcional de até 5 x 10-5 g/cm3,
dependendo do tipo de sensor - L-Com 5500

- Independente das flutuacdes de temperatura

- Proporciona longa vida Util, sem manutengao

- Para fluidos homogéneos e lamas leves, com
viscosidade de baixa a média

- Concebido para uso em ambientes dificeis; para
liquidos agressivos ou nao

Sensor de velocidade do som

- L-Sonic 5100
- L-Sonic 6100

Beneficios
- Na&o é sensivel a flutuagdes de temperatura,
vazoes, viscosidade e presséo; alta tolerancia a
bolhas
- Fornece resultados estaveis por décadas e nao
requer manutencao

Beneficios

- A combinacéo inteligente de sensores de
densidade e velocidade do som em processo
faz com que a concentracao de misturas de 3
componentes seja mensuravel

- A mais alta precisédo do mercado: 5 x 10-5 g/cms3
para densidade e 0,1 m/s para velocidade do
som

- |deal para a medicéo de produtos agressivos

- O transmissor opcional Pico 3000 torna o L-Com
um sensor auténomo simples, além de permitir o
monitoramento direto dos valores de medicdo no
proprio sensor




Sensores de densidade L-Dens 7400 & L-Dens 7500
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A nova linha de sensores de densidade L-Dens 7000 oferece a mais alta precisao
em medicdes de densidade. Tanto o L-Dens 7400 quanto o L-Dens 7500 tém um
tubo com tamanho de 7 mmde didametro externo e 6.3 mm de didmetro interno.

O L-Dens 7500 tem pecas sujeitas ao contato com liquidos feitas de liga Hastelloy
C-276. O L-Dens 7400 esta disponivel em aco inoxidavel (1.4404), liga Hastelloy
C-276, Incoloy 825 e tantalo para se adequar a uma ampla variedade de meios
de processamento e de aplicagdes industriais. O sensor pode ser equipado

com conexoes de processo para instalacao de fluxo completo, em desvio
(by-pass), inline ou de tanque (em combinacao com varias unidades de bomba de
substancias).

Os sensores trabalham sem a necessidade das demoradas colocacdes em servico
e ajustes no local. Pré-configurados de fabrica, eles ja vém com 0s sensores

com a configuracao e as formulas de aplicacao corretas. A série de sensores
L-Dens 7000 nao requer manutencao e ¢é faciimente integrada ao ambiente de
processo. Com esse sensor, voceé fica tranquilo de saber que, ha décadas, ele
fornece resultados com a mais alta precisao. Por serem compactos e modulares,
0s sensores da nova série L-Dens 7000 podem ser montados nos espacos

mais apertados e atendem aos requisitos de sistema nas industrias de bebidas,
petrolifera, quimica, farmacéutica ou de etanol.

A mais alta precisao do mercado:
Até 5 x 10-5 g/cm3

A nova linha L-Dens 7000 esta disponivel em duas
classes de precisao - precisao de 4 digitos L-Dens
7400 e de 5 digitos L-Dens 7500. Dependendo da
aplicacdo, ambos 0s sensores controlam os liquidos
de seu processo com a maxima precisao, detectando
pequenas flutuacdes em suas especificacdes 0 mais

rapido possivel para medicdes fiscais, determinagao de

concentracao e reconhecimento de interfase.

Solucao compacta e autébnoma

O novo transmissor Pico 3000, que € integrado ao
sensor ou usado como uma unidade de controle
remoto separada, torna o sensor uma solucao
auténoma simples. O Pico 3000 fornece sinais
analdgicos ou de frequéncia e conexao a padroes

convencionais de fieldbus, como Modbus RTU, HART

ou PROFIBUS DP.

Densidade de processo

Faixa de ajuste padrao

Material das pecas sujeitas ao contato com Ago inoxidavel 1.4404 (316L), Hastelloy
liquidos C-276, Incoloy 825, tantalo

Precisao na faixa ajustada

Repetibilidade 0,02 kg/m?3 (2 x 10-5 g/cmd)*
0,1 kg/m?3 (1 x 10-4 g/cm3)**

Medicao da densidade
Temperatura
Temperatura do processo

Temperatura e duragao da CIP/SIP

Temperatura ambiente (para versdes que nao
sejam Ex)

0,1°C

Os tubos nao ficam entupidos com particulas de
até 1 mm

Gragas ao tamanho de 6,3 mm do tubo (didmetro
interno), a medicao nao ¢ atrapalhada por particulas na
solucdo do processo. O design do tubo em U oscilante
segue os requerimentos de aplicacdes higiénicas O
L-Dens 7400 e o L-Dens 7500 tém tubos de oscilacdo
de uma unica peca (formato em U no L-Dens 7400 e
formato em W no L-Dens 7500).

Parametros determinados:

- Densidade real

- Densidade em temperatura de referéncia

- Densidade de produtos derivados do petréleo em
temperatura de referéncia, de acordo com o API

- Concentracédo de acgucar, alcool e muitas outras
substancias quimicas

- Valores de concentracao especificos ao cliente

méax. 3000 kg/m?

max. 2000 kg/m?
600 kg/ms a 1200 kg/m3

Hastelloy C-276

0,01 kg/m3 (1 x 10-5 g/cmgd)
0,05 kg/m?3 (5 x 10-5 g/cmgd)
0,1 °C
de -40°Ca125°C
145 °C por no maximo 30 min.

de -40 °C a 70 °C sem HMI, de -20 °C a 60 °C com HMI

max. 50 bar

Verséo de alta pressdo (somente disponivel

Presséao absoluta de processo

em Hastelloy C-276):
max. 180 bar @ Ty gesso < 70 °C

max. 50 bar

max. 140 bar @ Tyeesso < 145 °C
max. 170 bar CRN

Vazao recomendada

100 L/h a 500 L/h

Comunicacéo Pico 3000: Frequéncia analdgica, HART, Modbus RTU e PROFIBUS DP
¢ mPDS 5: PROFIBUS DP, PROFINET 10, Ethernet/IP, Modbus TCP, Placa de E/S

Conexoes do processo

Dimensbes

Versao nao Ex (C x L x A)

Versao Ex (C x L x A)

Versées a prova de explosédo conforme a ATEX / IECEx / FM / CSA

* Tantalo de 0,05 kg/m?3 (5 x 105 g/cm?3)
** Tantalo de 0,5 kg/m?3 (5 x 10-4 g/cm?3)

245 mm x 145 mm x 185 mm
245 mm x 160 mm x 205 mm

Opcoes de integragao: Fluxo completo, Inline, Desvio | Flange: DIN/EN, ANSI, Tri-Clamp,
VARIVENT® N | Extremidade do tubo: DE de 12 mm, DE de 1/4” | Rosca: G 3/8”

190 mm x 145 mm x 185 mm
190 mm x 160 mm x 205 mm



Sensor de densidade L-Dens 3300 Sensor de densidade L-Dens 2300

Os sensores L-Dens 3300 possuem

um tubo oscilante e sao uma solucao
multifuncional, que consiste em um
controlador integrado, um monitor de alta
qualidade com interface de usuario e teclas
capacitivas. Permitem a medic&o continua
em processo da densidade e concentracao
em reatores laboratoriais, instalagcdes

piloto e instalagdes de producao. A ampla
variedade de programas de aplicacao
implementados torna estes sensores
extremamente versateis para as industrias
petroliferas, quimicas e de bebidas e
institutos publicos de pesquisa.

O novo L-Dens 2300 ¢ a solucao
econdmica para a medicéo integrada da
densidade. O sensor e a placa de processo
s&o uma unidade compacta, que é
facilmente integrada a diferentes sistemas e
instrumentos com um minimo de espaco, a
partir de apenas 88 mm x 37 mm x 34 mm.
Oferece uma precisao de 3 digitos e requer
apenas baixas vazoes. L-Dens 2300 esta
disponivel com design higiénico de uma
peca de tubos em forma de U feitos de aco
inoxidavel ou forma de W feito de vidro.

O sensor econémico para o monitoramento da Sensores extremamente versateis para baixas vazées Modulos de sensores OEM flexiveis e pequenos O material certo tanto para liquidos de processo nao
densidade em processos corrosivos quanto para agressivos
O L-Dens 3300 foi especialmente projetado para fornecer O novo sensor L-Dens 2300 OEM tem uma pega de tubo
O novo L-Dens 3300 é um sensor que trabalha sozinho medigdes altamente precisas, mesmo em condigdes de oscilante feito de ago inoxidavel (com diémetro interno de A série L-Dens 2300 esta disponivel em vidro de
consistindo de um controlador integrado, uma tela TFT baixo fluxo. Gerencia vazdes abaixo de 80 L/h e ¢é ideal 2,1 mm) ou feito de vidro (com diametro interno de 2,0 borossilicato
com interface do usuario e teclas capacitativas, e uma para 0 monitoramento de processos em reatores de mm). Funciona com taxas de fluxo menores que 80 L/h para suportar liquidos de processo agressivos, e em ago
ampla faixa de programas de aplicagéo implementados, laboratdrio, instalacdes piloto e instalagdes de producao. para entregar resultados precisos. O sinal de medigao inoxidavel para liquidos de processo nao Corrosivos.
entédo nao ha despesas adicionais para integracao. € disponibilizado para utilizacdo externa através de uma
Proporciona uma maneira econémica de monitorar interface RS-232.
continuamente a densidade e a concentracdo dos liquidos Parametros determinados: Parametros determinados:
de seu processo, com uma precisao de - Densidade real
1 x 10-83 g/cma. - Densidade real Aplicacoes - Densidade compensada por temperatura
- Densidade em temperatura de referéncia
- Concentragao de agucar, alcool, acido sulfdrico e Impressoras industriais de jato de tinta, maquinas de
muitas substancias quimicas diferentes soldagem, sistemas de medigao de combustivel, medicao
- Valores de concentragao especificos ao cliente de acido sulfurico.

[ iDem300 | [ lDemz0
Versao GLS SST Versao GLS SST SSTE
Faixa de densidade em processo 500 kg/m?@ a 2000 kg/m? Faixa de densidade em processo 500 kg/me a 2000 kg/m3
II:'/<|:| a:jtizr(i)a: das pecas sujeitas ao contato com Vidro borossilicato Aco inoxidavel 1.4571 :}/;itiztlzl das pecas sujeltas ao contato com Vidro borossilicato Ago inoxidavel 1.4571
Precisdo na faixa ajustada: Faixa de densidade em processo 500 kg/m3a 2000 kg/m?

Medicao da densidade 1 kg/m?3 (1 x 10-3 g/cm?) Precisao na faixa ajustada:

Temperatura do processo de -10 °C a 60 °C de 10 °C a 80 °C bIEIEED GE GETERERE 1l il 2 10 i)

Temperatura e duragéo da CIP/SIP i 95°C por no méximo 30 min, Temperatura do processo de -10 °C a 60 °C de 10 °C a 80 °C de -10°C a 60 °C
Temperatura e duragao da CIP/SIP - 95°C por no maximo 30 min.

Pressao absoluta de processo max. 6 bar max. 16 bar ~ i .
Presséo absoluta de processo max. 6 bar max. 16 bar

Temperatura ambiente de-10°Ca40°C Temperatura ambiente de-10°Cab0°C

Vazdo 10L/ha7oL/m 10L/hagoLh Vazéo 10 Uh a 70 Uh 10 L/h a 80 Lh

Comunicagao 2 x entradas/saidas analdgicas, RS-485 e RS-232, relé de erro e limite para todas as versdes Comunicagéo RS-232

Conex&o ao processo G 1/8" & adaptadores correspondentes Conex&o ao processo Placa de flange e adaptadores

Dimensdes (C x L x A) 165 mm x 155 mm x 91 mm Dimensdes (C x L x A) 99 mm x 34 mm x 34 mm 88 mm x 37 mm x 34 mm 134 mm x 64 mm x 64 mm



Sensores de velocidade do som L-Sonic 5100 e
-Sonic 6100

Sensor robusto para praticamente todos os
liquidos de processo

O novo L-Sonic 6100 - sensor do tipo tubo para
instalacao de fluxo total e em desvio (by-pass)

O L-Sonic 6100 ¢ instalado em tubos menores, nos
quais todo o fluxo passa pelo sensor. No caso de
vazdes maiores, 0 sensor pode ser instalado em um
desvio (by-pass). Um exemplo de aplicacdo para o
L-Sonic 6100 € seu uso para medicdes de OCR.

O L-Sonic 5100 vem com varias opgoes de pegas
sujeitas ao contato com liquidos: as versdes feitas de
aco inoxidavel, liga HASTELLOY® HYBRID-BC1®,
Monel 400 e uma verséo com revestimento de rodio,
abrangendo uma ampla variedade de aplicagdes,
desde 0s meios nao corrosivos que nao danificam

0s materiais, utilizados na industria de alimentos e
bebidas, até acidos e bases altamente agressivos, tais
como o acido sulfurico ou solugdes alcalinas fortes.

Solucao que trabalha sozinho compacto e
altamente preciso

O novo transmissor opcional Pico 3000 ¢é integrado

a0 sensor ou usado como uma unidade de controle
remoto separada, podendo ser equipado com uma
interface homem-maquina. Isso torna o sensor

uma solucédo auténoma simples. Uma repetibilidade
extraordinaria de 0,005 m/s (tipo garfo) € obtida devido
ao processamento do sinal digital — sem calcular média
O oscilador de cristal com temperatura compensada
fornece a base de tempo mais precisa para medir.

O novo L-Sonic 5100 - sensor do tipo garfo para
instalacao inline

O L-Sonic 5100 ¢ ideal para insercao em tubos ou
tanques, nos quais apenas uma por¢ao do produto
passa pelo sensor. Além das conexdes VARIVENT®
ou das conexodes de flange da tubulacao para leite,
as conexoes de flange EN ou ANSI podem ser
adaptadas as suas necessidades. O comprimento
do garfo também pode ser personalizado para uso

Parametros determinados:

na industria quimica. O L-Sonic 5100 com a conexao - Velocidade do som

VARIVENT® ¢ certificado EHEDG e portanto adequado - Velocidade do som compensada por temperatura
para aplicagdes higiénicas nas industrias de bebidas e - Concentragéo

farmacéuticas.

Os novos sensores de velocidade do som L-Sonic vem oferecendo resultados
estaveis por décadas, nao necessitando de nenhum tipo de manutencao apos
serem integrados a sua linha de processo ou tanque. Isso reduz suas despesas
gerais e resulta em um custo total minimo de propriedade.

Os sensores L-Sonic sao praticamente insensiveis a flutuacdes de temperatura,
vazoes, viscosidade e pressao. Eles detectam as menores mudancas no liquido
de processo e tém alta tolerancia a bolhas.

Faixa de velocidade do som em processos de 800 m/s a 2500 m/s de 200 m/s a 1000 m/s

Ago inoxidavel 1.4404 (316L)
liga HASTELLOY® HYBRID-BC1®
Material das pecas sujeitas ao contato com Monel 400
liquidos Revestido com rédio
Comprimento do garfo: 56 mm, 125 mm,
Especifico ao cliente

Ago inoxidavel 1.4404 (316L)

Precisa@o na faixa ajustada:

Além disso, a prevencao de erros na medicao € mantida pela baixa inércia
térmica.

Com a nova geracao de sensores de velocidade do som, € possivel escolher

entre dois tipos de elementos sensores adequados a sua aplicacao:

- um sensor tipo garfo - L-Sonic 5100 — para instalacdes inline e

- um sensor do tipo tubo - L-Sonic 6100 — para instalacao de fluxo total ou em
desvio (by-pass).

Velocidade do som de reprodutibilidade
Temperatura de reprodutibilidade
Repetibilidade

Temperatura do processo

Temperatura e duragao da CIP/SIP
Temperatura ambiente (para versdes nao Ex)
Presséao absoluta de processo

Vazao recomendada

Comunicagao

Conexoes do processo

Dimensoes
Versao nao Ex (C x L x A)
Versao Ex (C x L x A)

Versées a prova de explosédo conforme a ATEX / IECEx / FM / CSA

0,005 m/s

0,1 m/s
0,02 °C
0,01 m/s
de -26 °Ca 125 °C
145 °C por no maximo 30 min.

de -25 °C a 65 °C sem HMI, de -20 °C a 55 °C com HMI

De acordo com a especificacéo do flange

Pico 3000

Depende do modelo

Depende do modelo

até 70 bar a 125 °C / 100 bar a 50 °C

>0 m/s a6 m/s

: Analdgica, HART, Modbus RTU, PROFIBUS DP
mPDS 5: PROFIBUS DP, PROFINET 10, Ethernet/IP, Modbus TCF, Placa de E/S
VARIVENT® N | VARIVENT® G | DIN 11851
EN 1092-1 | ANSI B16.5

Extremidade do tubo: DE 12 mm

150 mm x 145 mm x 175 mm

160 mm x 160 mm x 190 mm



Sensor combinado de densidade e velocidade do

som L-Com 5500

Facil integracao

Para proporcionar a maxima flexibilidade, varias versdes
estao disponiveis: Para instalagdes de fluxo completo,
inline, em desvio (by-pass) e direto no tanque, o L-Com
5500 esta disponivel em combinacéo com varias
unidades de bomba de substancias para garantir um
fluxo constante pelo sensor e assegurar valores de
medicao estaveis. Para instalacdes de fluxo completo,

Solucao compacta e autonoma

O novo transmissor Pico 3000, que € integrado ao
sensor ou usado como uma unidade de controle
remoto separada, torna o sensor uma solugcao
auténoma simples. O Pico 3000 fornece sinais
analdgicos e conexao a padrées convencionais

de fieldbus, tais como o Modbus RTU, HART ou

inline e em bypass, estéo disponiveis adaptadores de PROFIBUS DP.
processo padrao, sem a necessidade de bomba de
substéancias.
Parametros determinados:

Uma unica solucao que poupa o seu dinheiro - Densidade real
- Densidade compensada por temperatura
Com um sensor com dimensdes de 260 mm x 145 - Velocidade do som
mm x 200 mm, o L-Com 5500 pode ser montado - Velocidade do som compensada por temperatura
nos espacos mais apertados. A Anton Paar oferece - Concentragéo

um proprio método de desenvolvimento de férmulas
de concentragéo para a sua aplicagédo, o qual esta
disponivel apds a instalacdo para fornecer suporte a
aplicacao.

A medicao simultanea da densidade e da velocidade do som fornece informacdes
sobre as concentracdes em solucdes de 3 componentes, como formaldeido-
metanol-agua, etanol-acucar-agua e alcool-extrato-agua. O novo L-Com 5500
combina a medicao da densidade e da velocidade do som para Ihe oferecer

o0 melhor dos dois mundos. Consiste em um tubo U em forma de W que € Faixa de ajuste padréo 700 kg/m? a 1200 kg/m?
expandido com um maodulo de velocidade do som.

Faixa de densidade em processo max. 2000 kg/m3

Faixa de velocidade do som em processos de 800 m/s a 2000 m/s

Pecas sujeitas ao contato com liquidos Hastelloy C-276
Precisao na faixa ajustada:

A den8|dade e Ve|OC|dade do som Séo determlnadas em um C|C|O e SOb Repetibilidade densidade: 0,01 kg/ms (1 x 10-5 g/cm?) | velocidade do som: 0,01 m/s

as mesmas condicdes de meio do processo. E alcancada uma precisdo Medicao elneeizn 00D g (922 00 ety | veelsid elo et 8 ks
incomparavel de 5x10-6 g/cm3 para densidade e de 0,1 m/s para velocidade LERpone densidade: 0,1°C | velocidade dy som: 0,02 °C
L. ~ . Lo . Temperatura do processo de-5°Cas80°C
do som. Varias conexdes de processo e interfaces elétricas se adequam as Temperatura e duragéo da CIP/SIP 145 °C por no Méximo 30 min.
aplicagdes na industria de bebidas ou de produtos quimicos. Temperatura ambiente de -25 °C 2 60 °C sem HMI. de -20 °C a 55 °C com HMI
Pressao absoluta de processo 50 bar
Vazao 100 L/h a 500 L/h

Pico 3000: Analdgica, HART, Modbus RTU, PROFIBUS DP
mPDS 5: PROFIBUS DP, PROFINET IO, Ethernet/IP, Modbus TCP, Placa de E/S

Opgdes de integragao: Fluxo completo, inline, desvio | Flange: DIN/EN, ANSI, Tri-Clamp,
VARIVENT® N | Extremidade do tubo: DE de 12 mm, DE de 1/4” | Rosca: G 3/8”

Dimensodes (C x L x A) 260 mm x 145 mm x 200 mm

Comunicagao

Conexoes do processo



Sensores opticos

A nova geracao de sensores Opticos da Anton Paar Ihe oferece uma incrivel
seguranca ao monitorar sua linha de producao. Os resultados em tempo real,
fornecidos diretamente da instalac&o inline, permitem que vocé reaja imediatamente
a qualquer desvio. Estes sensores Opticos comecam a medir de forma imediata,
sem necessidade de ajuste manual. Eles sao completamente livres de manutencao
e possuem higienizagéo certificada (EHEDG Tipo EL Classe |).

Sensor de oxigénio
- Oxy 510

Beneficios

- Um sensor cobre tanto a faixa de tragos quanto a
faixa ampla

- Deteccao automatica da faixa de medicao e
ajuste de fabrica com o Toolmaster™

- Troca pratica das tampas do sensor

- Imediatamente de volta ao trabalho apds a
CIP/SIP

Refratometros inline

- L-Rix 510
- L-Rix 520

Beneficios
- Sem vedacdes que necessitem de manutencao
- Ajuste de fabrica vitalicio
- Imediatamente de volta ao trabalho apds
a CIP/SIP

Sensor de CO,
- Carbo 520 Optical

Beneficios

- Né&o requer nenhum ajuste especifico do produto
e é faciimente instalado inline

- Medicao independente de produto com uma
uUnica configuragao

- Leituras lineares e sem desvio de toda a faixa de
medicéo , de 0 g/L a 12 g/L

- Imediatamente de volta ao trabalho apos
a CIP/SIP




Sensor de oxigénio Oxy 510

O Oxy 510 é um sensor de oxigénio inline que mede, em tempo real, 0 oxigénio
dissolvido (DO). Ele usa o principio optico chamado mudanca de fase de
fluorescéncia. O sensor fornece resultados independentes do meio e de outros
gases dissolvidos. Com o Oxy 510, € preciso apenas um sensor para cobrir

a faixa de tracos (0 ppb a 2000 ppb), bem como a faixa ampla (0 ppm a 22,5
ppm). Para alternar entre um e outro € s6 mudar as tampas do sensor. I1sso reduz
a diversidade de sensores em Seu processo e 0s custos associados.

O Oxy 510 fornece resultados imediatos e confiaveis em qualquer local e fornece
total conectividade por comunicacao fieldbus, tais como PROFIBUS, ModBus
TCP, PROFINET e EtherNet/IP.

Tampas de sensor inteligentes e troca de tampas
de sensor

Com o Oxy 510, vocé economiza tempo ao evitar a
calibracao inicial de zero ou dois pontos. Ao invés
disso, a tecnologia Toolmaster™ da Anton Paar permite
a detecgéo automatica da tampa do sensor em uso € a
transferéncia automatica de todos os parametros para
0 sensor, incluindo o ajuste preciso de fabrica. Como
as tampas dos sensores séo consumiveis, vocé quer
saber quando é hora de substitui-las. Para simplificar
isso, 0 recurso Statemaster calcula a vida Util restante
da tampa de seu sensor e o mantém informado sobre
o status.

Comparabilidade final

Ja que a Anton Paar usa a mesma tecnologia para a
medigao de oxigénio dissolvido em seus equipamentos
de processo e laboratoriais, é possivel comparar
diretamente as medicdes inline e offline para fins de
producao e controle de qualidade. O Oxy 510 pode
ser facilmente combinado com sensores de processo
adicionais, para atender a todos os requisitos futuros
de producao e controle de qualidade.

Certificado pelo EHEDG

O Oxy 510 é certificado em conformidade com as
normas de higienizagéo e diretrizes de projeto EHEDG
Tipo EL Classe I.

Faixa de tracos Faixa ampla
Faixa de medicao 0 ppb a 2000 ppb 0 ppm a 22,5 ppm
Resolucao O ppb a1 ppb: 0,4 ppb 0% a1 %:0,05%deO,
1 ppb a 10 ppb : 0,4 ppb 1%a21%:0,2 % de O,
10 ppb a 100 ppb : 0,5 ppb 21 % a 50 % :0,5 % de O2

100 ppb a 1000 ppb : 3,5 ppb -
1000 ppb a 2000 ppb : 10,0 ppb -

Preciséo (o maior valor é valido) <+1 ppb ou +3 % <+0,1% de O2 ou + 3%
Repetibilidade (o maior valor é valido) <0,5 ppb ou 1 % < 0,05 % de O2 ou 1 %
Reprodutibilidade (o maior valor é valido) <0,8 ppb ou 2 % < 0,08 % de O2 ou 2 %
Temperatura da amostra -5 °C a 40 °C nao congelante

Temperatura maxima de limpeza 99 °C

Presséo relativa de processo max. 12 bar

Temperatura ambiente

Tempo de resposta @ intervalo de 1 s

-5 °C a 50 °C nao congelante

tgg<16s  tgg<20s
tggyg <40s



Refratbmetros inline L-Rix 510/520

Nao necessita de manutencao ou ajustes

O L-Rix 510 e o L-Rix 520 usam componentes opticos Higiénico e sempre pronto para a CIP/SIP
soldados, o que prolonga, drasticamente, a sua vida

dtil, aumenta a confiabilidade e a seguranca e reduz os O L-Rix 510/520 possui certificacdo EHEDG Tipo
custos. Estes refratdbmetros inline podem funcionar por EL Classe | e ¢ ideal para aplicagdes higiénicas, tais
mais de 100.000 horas sem haver a necessidade de como medicdes em produtos farmacéuticos, produtos
qualquer tipo de manutencao. Depois de ajustado na lacteos, solucdes que contém acucar, xaropes, Sucos
sede da Anton Paar, o L-Rix 510/520 funciona com os de fruta, alimentos e bebidas que contém celulose e
valores de ajuste armazenados durante toda a sua vida outros liquidos viscosos. Sao projetados para limpeza e
atil. esterilizacdo em temperaturas de até 145 °C. O sensor

volta a funcionar dentro das especificacoes em apenas
alguns minutos apods a limpeza.
Dois sensores que fazem tudo

O L-Rix 510 Ihe oferece uma alta preciséo por toda

a faixa de medicéo, a partir de uma massa de O a 10
%. Para serem obtidas medicbes de alta preciséo, o
L-Rix 520 fornece uma faixa com uma massa de 0 a
15% e uma precisao de + 0,050% de massa, além
de oferecer a solucao perfeita para amostras de baixa
concentracao.

O L-Rix 510 e o L-Rix 520 sao os primeiros refratbmetros inline do mundo
com componentes opticos soldados. Isso significa que eles ndo tém vedacgdes
liquidas €, portanto, tém uma longa vida util. O L-Rix 510/520 pode ser imerso

Faixa: 1,3100 a 1,5400 Faixa: 1,3100 a 1,355

diretamente no liquido de produgéo. Ele exibe, continuamente, o indice de equivalente a uma massa de 0 % a 100 %) ccuivalente a0 % a 15 %)
refrac&o ou a concentracdo de acUcar na temperatura do processo, permitindo indice de refrago (equivaleirteemasiiing?nggs’(ajoc?e2+01 % Preciséo: nD +0,0001

U, 0 . 0,
um controle da produgao de 24 horas. Como o sensor ndo ¢ influenciado pela luz Repetibiidade: nD 0,0001 (eauivalente a uma massa de +0,05 %)

Repetibilidade: nD +0,00005

. 0,
(equivalente a uma massa de +0,05 %) (equivalente a uma massa de +0,025 %)

direta, pode ser usado em linhas de producao com janelas transparentes.
Rotina de calibracédo exclusiva da Anton Paar, que usa agua de alta pureza e referéncias nD

Calibragao comerciais
O indice de refracao € usado para identificar uma sqbsténcia em particular, Il\f/(l:ﬁizr(i:;l das pecas sujeitas ao contato com Ago inoxidavel 1.4404 e 1.4542, ouro, safira
determinar a sua pureza ou medir a concentracao. E pratica comum medir o Temperatura ambiente e -20 °C 2 40 °C
indice de refragdo de uma bebida ou alimento, por exemplo, e derivar o valor Brix. Temperatura do processo de -20 °C & 100 °C
CIP/SIP de até 145 °C por 30 minutos
Pressao absoluta de processo de 100 mbar a 16 bar (10 bar @ > 120 °C)
Detectores sensor de linha CMOS; 2048 elementos
Fonte de luz LED 589 nm
Método de controle de temperatura Compensacao automatica de temperatura; PT-100 integrado
Conexodes do processo Tuchenhagen VARIVENT® Tipo N, Tri-Clamp® 3
Grau de protecao IPB5; IP67 / NEMA 6P

Comunicacao “PROFIBUS DP, PROFINET, Modbus TCP, EtherNet/IP, DeviceNet"



Sensor de CO, Carbo 520 Optical

Anton Paar

Pronto para medir imediatamente para
economizar seu tempo

O Carbo 520 Optical ndo requer nenhum ajuste
especifico do produto e € faciimente instalado inline.
Vem pronto para funcionar. Em contato direto com a

sua amostra, o sistema oferece leituras lineares e livres

de flutuagéo dos teores de CO,, ao longo de toda
a faixa de medicéo de 0 g/L a 12 g/L. Quanto mais
rapida a sua medicéo, mais rapido vocé pode reagir,

para haver um controle e eficiéncia ideais. Para ajudar
vocé a atingir esse objetivo, os valores de medigao sao

atualizados a cada 4 segundos.

Minimizacao do seu TCO

Vocé pode contar com um sensor inline totalmente

Medicao independente de produto com uma unica
configuracao

Independentemente da solubilidade, composicéo de
acucares, gases estranhos, cor ou turbidez de suas
bebidas, nada influencia as leituras de CO,. Mesmo as
amostras dificeis, tais como sucos de fruta com polpa,
sao medidas com seguranca.

Volta ao trabalho rapidamente apds a CIP para
reduzir suas paralisagoes

O Carbo 520 Optical possui certificacdo EHEDG e
rapidamente volta a efetuar medi¢coes logo apds a
CIP/SIP. O sensor € construido sem quaisquer partes
maoveis ou espaco morto e, portanto, é adequado para
aplicacoes assépticas.

sem manutencéo, higiénico e robusto — um verdadeiro
sistema que voceé "instala e se esquece”, que funciona
e simplesmente continua funcionando, o que minimiza
o seu TCO (custo total de propriedade). Uma vez

que nao € necessario gas de purga externo ou
compressores de ar externo para operar 0 sensor, Nao
ha valvulas de fornecimento para controlar.

A carbonatacao € um elemento importante no gosto e na percepcao do frescor
de uma bebida. Ter a concentragao certa de CO, dissolvido na bebida &,
portanto, essencial. Para garantir o sabor e a qualidade conferidos pelo teor
correto de didoxido de carbono em diferentes bebidas, um sistema preciso de

I — Carbo 520 MVE

Faixa de medicao O0a12g/L(0a6vol
Preciséo +0,05 g/L (0,025 vol)

monitoramento e teste é necessario em todas as etapas da producao, bem como Repetibilidade 0,01 g/L (0,005 vol)
para o produto final. Reprodutibilidade 0,01 g/L (0,005 vol)

Resolucao <0,01 g/L (0,005 vol)
Com o Carbo 520 Optical, vocé sempre sabe a concentracado real de CO, de Temperatura de medigao de -3 °Ca+30 °C

-10 °C a +55 °C (@ Tamosra = -3 °C)
-10 °C @ +45 °C (a Tymgsta = 30 °C)

Maxima temperatura 95 °C (max. 4h)
max. 10 bar (145 psi)

todas as bebidas em seu processo. Este sistema de medigéo Optica oferece Temperatura ambiente

resultados sem flutuacdes, com uma precisao sem igual. A base dessa revolugao:

Um sofisticado principio de medicao dtica chamado ATR (reflexao total atenuada). Presséo relativa de processo

Intervalo de medicao 4 segundos
O sistema contém um recurso patenteado de compensacao interna do teor Autodiagnostico Em conformidade com a recomendagao NAMUR NE107
Grau de protecao IP65 (NEMA 4), IP67 (NEMA 6)

de acucar/extrato, proporcionando uma medicao exata de diferentes tipos de
bebida.

Conexao ao processo Tuchenhagen VARIVENT® N
Certificagoes EHEDG Tipo EL Classe |

Comunicagao (opcional) PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherNet/IP, Modbus TCP



Sensores mecanicos

Juntamente com o sensor Optico Carbo — o Carbo 520 Optical - a Anton Paar
oferece uma segunda linha de sensores Carbo, a Carbo 510 e a Carbo 2100
MVE. Esses sensores bem estabelecidos sao baseados no método “impeller”
para expansao de volume da Anton Paar e incluem um modelo especial, que lida
com liquidos com alto teor de nitrogénio ou oxigénio.

O famoso viscosimetro inline da Anton Paar, baseado em um principio mecanico
exclusivo, permite monitorar o comportamento reoldgico de liquidos newtonianos
e nao-newtonianos durante a produgao.

Sensores de CO, Viscosimetro inline

- O Carbo 510, combinado a unidade de avaliacao - L-Vis 510
mPDS 5 da Anton Paar - L-Vis 520 Ex

- Carbo 510 com terminal de operacao (OT)

- Carbo 510 com terminal remoto de operagao (ROT) Beneficios

- Carbo 2100 MVE para liquidos que contém CO,, N, - Sensor robusto instalado na linha ou no tanque
ou O, de agitacao

- N&o influenciado por gotas sob pressao ou vazao
Vantagens do Carbo 510
- Resultados atualizados a cada 15 segundos
- Baixos custos de servico e manutencao

Vantagens do Carbo 2100 MVE
- Sensor Unico para produtos com teor de
nitrogénio ou oxigénio extremamente altos




Sensor de CO, Carbo 510 Sensor de CO, Carbo 2100 MVE

O Carbo 2100 MVE é unico no mercado
que oferece um método de medicao para
determinar o CO, e que n&o ¢ afetado pela
quantidade de gases nao-CO, presentes no
produto, tais como 0 Ny, ou 0 O..

O Sensor Inteligente Carbo 510 mantém
a qualidade desejada de suas bebidas, ao
monitorar continuamente o teor de CO..
Com este sensor, é possivel contar com
uma precisao de 0,05 g/L e medicoes
efetuadas sem desvios em segundos.

Os resultados sao atualizados a cada 24
segundos e permitem que seja possivel
reagir rapidamente e manter consistente

a qualidade da producao. O sensor nao
requer fornecimento de nitrogénio e oferece
resultados sem desvios por muitos anos,
necessitando de uma manutengéo minima.

O principio de medicao do sensor é
baseado no método patenteado de
“impeller” para expansao do volume da
Anton Paar. O resultado € a mais alta
precisao e repetibilidade, mesmo sob
condicdes de parada e funcionamento e
imediatamente apos o inicio da producao e
apos a limpeza.

Para medicoes higiénicas e farmacéuticas Baixos custos de servico e manutencao

Tecnologia de medicao robusta e confiavel Medicao on-line de produtos com teor de nitrogénio

. ) i ) ou oxigénio extremamente altos
Os sensores Carbo §1OIda Anton Paar s&o prOJetadc?s . Todos os sensorfas foram proletado§ e fabrlogdos Com o método impeller de expans&o de volume da
ok ellcord‘o com as.d|retr|zes clo CILIEE ALITEEEN [ gerie DV SLIOMET SIS me§mo OS agressivos amblent'els de Anton Paar, o equilibrio de pressao entre a fase liquida e O Carbo 2100 MVE ¢ instalado em um by-pass para
Enlg{neermg & DSl Grcqu, (AN possluem pecas Processo e pzfra funcprlwar por fanos, com um minimo gasosa em um volume definido é definido em questao de medigéo on-line de CO,. Ele armazena todos os dados
SUEIES £ CRElD Ear [1eles e SemammieEes com~ ,de manu‘Eengao. o Uiz & vaIvqua zegpEelE pgra segundos. A amostra € rapidamente substituida, pois o especificos ao produto (concentracéo alvo, limites de
AR, T(.)dos,os. sensorels OElio0 S eliEieez & ngEe |nte.rrupgao, © sensPr poee Iser EISICEIMETE [ETEHEe impeller gera uma alta vaz&o, o que possibilita uma troca alarme, etc.) em uma unidade de avaliagédo de mPDS 5.
de autodiagndstico através de alarmes e mensagens da linha de producao, sem interromper o processo de de amostras répida e eficiente.
de erro ou de manutencéo, em conformidade com a producao.

recomendacao NAMUR NE107.

Faixa de medigao 0 g/La20g/L (0vola 10 vol) Faixa de medigao 0g/La20g/L (0vola10 vol)

Precisao 0,05 g/L (0,025 vol) Precisao 0,05 g/L (0,025 vol)

Temperatura e duragédo da CIP/SIP 121 °C (250°F) por no maximo 30 min Temperatura e duragédo da CIP/SIP 121 °C (250°F) por no maximo 30 min

Faixa de medicao 15 segundos Faixa de medicao 24 segundos

Faixa de temperatura de medicao -5°C a+40 °C (23 °F a 104 °F) Faixa de temperatura de medigcao -5°C a +30 °C (23 °F a 86 °F)

Material Em conformidade com o FDA Material Em conformidade com o FDA

Press&o relativa de processo max. 10 bar (145 psi) Pressao relativa de processo max. 10 bar (145 psi)

Ar comprimido 4 bar a 8 bar (58 psi a 116 psi) ar impo e seco Ar comprimido 6 bar a 7 bar (87 psi a 102 psi) ar impo e seco
Grau de protecao IP67 (NEMA 6) Grau de protecdo IP65 (NEMA 4)

Conexao ao processo Tuchenhagen Varivent N Rosca G3/8" I1SO 228 (paralela) Opcional: encaixe on-line

Conex&o ao processo .
Autodiagndstico Em conformidade com a recomendacéo NAMUR NE107 com DIN 11851 ou Varivent™

Autodiagnéstico



Viscosimetros inline L-Vis 510 e L-Vis 520 Ex

Resultados estaveis, mesmo sob condicoes
adversas de fluxo

Os Sensores Inteligentes L-Vis foram especificamente
projetados para aplicagdes de processo e operagao
sob condigbes adversas. O principio de medicao

Inteligéncia exclusiva para o seu monitoramento
da viscosidade

Os viscosimetros de processo da Anton Paar oferecem
um diagnostico de facil realizagéo, de acordo com a
norma NAMUR NE 107. Eles sao facilmente adaptados

dinamica de fluidos dos sensores assegura uma
maxima estabilidade. As quedas de pressao ou vazao
nao afetam a medicao.

para suportar qualquer nimero de protocolos de
comunicacgao e tipos de tela.

Nenhum by-pass é necessario, visto que o
instrumento é imerso diretamente na linha
principal

Os robustos Sensores Inteligentes L-Vis podem
ser instalados diretamente na linha de processo ou
no tanque de agitacéo. Eles exibem a viscosidade
na temperatura do processo e na temperatura de
referéncia. Caso necessario, é possivel realizar a
instalacdo em by-pass. No caso de instalagdes ja
existentes, é simples adaptar o viscosimetro nos tubos

ou tanques ja instalados.

Os viscosimetros de processo inline da Anton Paar medem, simultaneamente,
a viscosidade e a temperatura do processo, empregando o exclusivo principio
de medicao de rotacao inline. Sao ideais para 0 monitoramento continuo e
em tempo real do comportamento reoldgico de liquidos newtonianos € nao
newtonianos durante a producao.

Faixa de viscosidade de 1 mPa.s a 50,000 mPa.s
Precisao 1%

ATEX/IECEx: 11 2 G Ex d IIB T6 Gb
Classe |, DIV 1, Grupos C e D, T6 (EUA)
Classe |, DIV 1, Grupos C e D, T6 (Canadd)

Temperatura do processo de -5 °C a 200 °C de-5°Cai95°C

Aprovacao Ex Nao

A instalacao na linha de processo ou no tanque de agitagao permite o
monitoramento 24 horas por dia. Em particular, a viscosidade nao Newtoniana de

misturas heterogéneas é uma importante propriedade de material e que contribui I'}’g;‘g;j das pegas sujeitas ao contato com
para o desempenho de um fluido, sendo frequentemente a principal fonte de Grau de protecao P65
problemas. Comunicagéo

Pressdo absoluta de processo 0 a 25 bar

Ago inoxidavel n.° 1.4542, selo SiC revestido de diamante, selo O-ring de Viton

PROFIBUS DP, PROFINET 10, EtherNet/IP, Modbus TCP



Unidades de avaliacao, software de aquisicao de
dados e acessorios

Projetadas para realizar medigdes continuas da densidade e da concentracao, as
unidades de avaliagdo mPDS 5 da Anton Paar conectam-se a todos os sensores
antigos e atuais da Anton Paar, tais como a nova geracao de sensores L-Dens,
L-Sonic, L-Com e a nova geragao de Sensores Inteligentes, tais como o Carbo
510, Carbo 520 Optical, Oxy 510, L-Vis 510/520 Ex e o L-Rix 510/520.

O software de aquisicao de dados Davis 5 oferece ,opcionalmente, mais

facilidade de operacao e a possibilidade de monitorar € controlar o processo de
producao a partir de qualquer computador na rede. A Bomba Inline 520 possui
sensores Anton Paar com um fluxo constante de amostra da linha principal, se
necessario. B ntonPasr

Pe
!?} Anton Paar

Software para os sensores de
processo da Anton Paar

- Davis 5

Beneficios
- Os valores em tempo real, bem como as
tendéncias graficas, podem ser visualizados
em uma tela remota, em qualquer lugar de seu
ambiente de produgéo ou laboratdrio
- E possivel programar valores-alvo e limites de
alarme para até 999 bebidas

Unidade de avaliacao para os
sensores de processo da Anton Paar

- mPDS 5

Beneficios
- Converte os valores brutos fornecidos pelos
sensores em resultados de concentracao
especificos a empresa e a aplicagao (°Brix,
°Plato, % de dlcool, gravidade API, etc.)
- Emite alertas para prevenir a produgéo fora das
especificacoes

Acessorio para os sensores de
processo da Anton Paar

- Bomba Inline 520

Beneficios
- Com certificagédo EHEDG (Tipo EL Classe )
- Pecas sujeitas ao contato com liquidos em
conformidade com a FDA

Estao disponiveis os seguintes
adaptadores para conexao ao
processo

- Opcoes para fluxo total, inline, by-pass e instalagéo
de tanques

- Flange: DIN/EN, ANSI, Tri-Clamp, VARIVENT®

- Extremidade do tubo: DE 12 mm, DE 1/4”

- Rosca: G de 3/8”

Beneficios
- Facil integracao
- A bomba inline 520 é adequada para meios nao
corrosivos e liquidos nao inflamaveis
- Pecas sujeitas ao contato com liquidos em
conformidade com a FDA
- Possibilidade de solugdes customizadas




Software Davis 5
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Protegido por alertas especificos de produto

E possivel especificar as configuragdes, limites e alarmes/
alertas de producéo para produtos individuais. Sempre
que os valores medidos estiverem fora da faixa aceitavel,
o Davis 5 os destaca e altera a cor de fundo da tela e,
como medida extra de protegc&o, emite um alarme sonoro
para que sua equipe de produgao seja rapidamente
alertada e possa fazer os ajustes necessarios. Qualquer
quantidade de produtos pode ser transferida de uma linha
de producao para outra, diretamente do computador do
escritério. Além disso, o banco de dados de produtos
que voceé criou pode ser transferido para qualquer outra
linha de producéo, para que seja configurado com 0s
parametros de producgao especificos do produto.

Partidas e paradas, valores fora de especificacéo, tendéncias, valor
médio, minimo e méaximo, desvio padrédo, tempos de funcionamento,
paralisagdes de linha, nimeros de latas e de garrafas, histdrico de

Estatistica

Documentagao

Armazenamento de dados

Tecnologia de banco de dados
Transferéncia de dados

Formato de relatério

O Davis 5 é um software abrangente da
Anton Paar para aquisicao e visualizacao de
dados. Ele pode ser conectado via Ethernet
a qualguer computador pessoal em toda

a sua organizagao, para que seja possivel
analisar, em tempo real, 0s principais
indicadores de desempenho.

Inicios/paradas da producao, valores fora
de especificacéo, tendéncias, estatisticas e
muito mais podem ser exibidos, baixados e
impressos a qualquer momento. Os valores
podem ser verificados, as configuracdes
podem ser alteradas e a producao pode ser
parada sempre que necessario, diretamente
pela area de trabalho.

Calibracao e ajuste com o simples toque de um
botao

Visto que os sistemas de andlise laboratorial séo
diretamente conectados pelo software de avaliagdo Davis
5 aos analisadores de bebidas inline da Anton Paar, a
calibracdo e o ajuste séo automatizados e documentados,
0 que poupa tempo e evita erros.

ajustes e dados de qualidade (Cp, Cpk, indice de qualidade)

Todas as calibraces, ajustes, comentarios e valores medidos fora das

especificagdes do produto

a cada segundo; se necessario, até 50 diferentes valores de medigao

podem ser registrados
SQL, software do cliente/servidor

para LIMS, smartphone, tablet, computador
PDF, XML

Unidade de avaliagdo mPDS 5 | Bomba Inline 520

Unidade de avaliacao com tela grafica
sensivel ao toque a cores

A unidade de avaliagdo mPDS 5 € parceira de todos os
medidores de densidade e de concentracdo on-line e
inline da Anton Paar. Calcula continuamente a densidade e
concentracéo de liquidos e gases, com base nos valores
informados pelo sensor. Integragéo de varios programas
para o usuario: medicéo de extrato, alcool e extrato
original de cerveja; medigéo de alcool em destilarias;
medicéo de Brix e adogantes em bebidas; CO, em
cervejas e refrigerantes; densidade; gravidade especifica;
gravidade API de produtos de petrdleo e medicao da
densidade de gases. Ao utilizar polinémios especificos
ao cliente e programas especiais, vocé pode criar suas
proprias solugoes.

E garantida a facil operacgao:
- Operagéo intuitiva
- Conectividade flexivel com o uso de Ethernet (LAN),
saidas analdgicas e digitais e varios fieldbuses
- Melhor usabilidade com uma interface homem-
maquina intuitiva e varias opgdes de layout da tela
principal

Um acessorio para garantir medicoes
estaveis

A Bomba Inline 520 € um acessorio que garante medicdes
estaveis. Ela assegura o recebimento, pelos instrumentos
de processo da Anton Paar, de um fluxo constante de
amostras da linha principal para o sensor, para garantir
resultados estaveis das medicoes.

A bomba ndo necessita de manutengao e oferece o
autodiagndstico de erros, em conformidade com a
recomendacao NAMUR NE 107. O design modular e

0S varios conjuntos de conexao permitem sua utilizacdo
com varios sensores e acessorios de processo. A Bomba
Inline 520 possui certificagdo EHEDG (Tipo EL Classe )

e é compativel com a limpeza CIP/SIP. Todas as pecas
sujeitas ao contato com liquidos estdo em conformidade
com a FDA.
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