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Processo. Anton Paar.

Seus objetivos são alcançar a mais alta qualidade do produto, minimizar os 
custos de produção e manutenção e reagir imediatamente a desvios na linha 
de produção. Para atender a essas metas, são essenciais o controle e a análise 
contínuos de seu processo e produto. Os sensores de processo, que fornecem, 
em tempo real, uma imagem precisa do seu processo, permitem otimizar a 
qualidade dos produtos.

Os sensores de processo da Anton Paar fornecem a transparência necessária 
em muitos pontos de medição diferentes e para etapas críticas de produção, tais 
como nas indústrias de bebidas, petrolífera, química, farmacêutica e de etanol.

Sensores ópticos e 
mecânicos

Impulsionado por mentes 
engenhosas, o portfólio de 
sensores de processo da 
Anton Paar está aumentando e 
sendo ampliado continuamente, 
abrangendo sensores mecânicos, 
acústicos e ópticos. Estão 
disponíveis versões de sensores 
para o uso em áreas perigosas 
ou de produção higiênica, bem 
como para a medição em meios 
quimicamente agressivos.

Rede global de vendas 
e serviços

Estamos próximos aos clientes 
em mais de 110 países. 
Nossos especialistas lhe 
ajudam a determinar o melhor 
posicionamento para o sensor, 
além de oferecerem suporte 
completo para a instalação e 
integração dele ao seu fluxo de 
trabalho. Você conta com um 
serviço impecável e atendimento 
durante toda a vida útil do sensor.

Com o olhar  
no futuro

A Anton Paar trabalha 
continuamente em inovações, 
com base em nosso vasto 
conhecimento sobre medições 
de processos e requisitos do 
cliente. Entres elas, temos o 
novo transmissor Pico 3000. Esta 
plataforma para a nova geração 
de sensores de densidade e 
velocidade do som da Anton Paar 
permite exibir e gerenciar valores 
de medição diretamente no sensor.

Capítulo 1 

Nova geração de sensores de 
densidade, velocidade do som e 
de sensores combinados

Sensor de Densidade
 - L-Dens 7400
 - L-Dens 7500
 - L-Dens 3300
 - L-Dens 2300

Sensor de velocidade do som
 - L-Sonic 5100
 - L-Sonic 6100

Sensores combinados Densidade 
e Velocidade do Som

 - L-Com 5500

04 a 13

Capítulo 2  

Sensores ópticos

Sensor optoquímico de oxigênio
 - Oxy 510

Refratômetro de processo
 - L-Rix 510
 - L-Rix 520

Sensores de CO2

 - Carbo 520 Optical

14 a 21

Capítulo 3  

Sensores mecânicos

Sensores de CO2

 - Carbo 510
 - Carbo 2100 MVE

Viscosímetros de processo
 - L-Vis 510
 - L-Vis 520 Ex

22 a 27

Capítulo 4 

Unidades de avaliação, 
software e acessórios

 - mPDS 5
 - Davis 5
 - Bomba Inline 520
 - Adaptadores para conexão 

de processo

28 a 31
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A nova geração de sensores de densidade, 
velocidade do som e de sensores combinados

Há meio século, a Anton Paar introduziu o princípio do tubo oscilatório em U para proporcionar 
medições da densidade de alta precisão. A Anton Paar ainda conta com este novo princípio de 
medição para sua nova geração de sensores de densidade L-Dens. Além dos mundialmente 
renomados sensores de densidade L-Dens, a Anton Paar fornece sensores robustos de 
velocidade do som para rápida determinação da concentração e velocidade do som. Os sensores 
L-Sonic estão disponíveis nas versões de tipo garfo e tubo para atender às suas condições de 
instalação e fluxo. A combinação inteligente dos sensores de densidade e velocidade do som no 
novo sensor L-Com faz com que a concentração de misturas de 3 componentes seja mensurável. 

A nova geração de sensores da Anton Paar está disponível com o inovador controlador de 
instrumentação em processo Pico 3000. O Pico 3000 é um transmissor de alto desempenho, que 
é instalado no compartimento eletrônico do sensor ou em um compartimento separado para ser 
controlado remotamente. Ele fornece uma interface de usuário simples opcional e a possibilidade 
de configurar, diretamente no sensor, todos os seus parâmetros com o software adicional Pico 
3000. Sua concepção modular, com várias possibilidades de configuração, permite fácil integração 
ao sistema PLC. As informações de dados e diagnósticos, além de um gerenciamento de erros, 
resultam em maior disponibilidade das instalações.
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Sensor de Densidade

 - L-Dens 7400 e L-Dens 7500
 - L-Dens 3300
 - L-Dens 2300

Benefícios 
 - Precisão excepcional de até 5 x 10-5 g/cm3, 

dependendo do tipo de sensor
 - Independente das flutuações de temperatura
 - Proporciona longa vida útil, sem manutenção
 - Para fluidos homogêneos e lamas leves, com 

viscosidade de baixa a média
 - Concebido para uso em ambientes difíceis; para 

líquidos agressivos ou não

Sensor de velocidade do som

 - L-Sonic 5100 
 - L-Sonic 6100

Benefícios
 - Não é sensível a flutuações de temperatura, 

vazões, viscosidade e pressão; alta tolerância a 
bolhas 

 - Fornece resultados estáveis por décadas e não 
requer manutenção 

 - O transmissor opcional Pico 3000 torna o 
L-Sonic um sensor autônomo simples

 - Pode ser instalado diretamente na linha principal 
ou em um tanque

Sensor combinado de densidade e 
velocidade do som

 - L-Com 5500 

Benefícios
 - A combinação inteligente de sensores de 

densidade e velocidade do som em processo 
faz com que a concentração de misturas de 3 
componentes seja mensurável

 - A mais alta precisão do mercado: 5 x 10-5 g/cm3 
para densidade e 0,1 m/s para velocidade do 
som

 - Ideal para a medição de produtos agressivos
 - O transmissor opcional Pico 3000 torna o L-Com 

um sensor autônomo simples, além de permitir o 
monitoramento direto dos valores de medição no 
próprio sensor



Sensores de densidade L-Dens 7400 & L-Dens 7500

A nova linha de sensores de densidade L-Dens 7000 oferece a mais alta precisão 
em medições de densidade. Tanto o L-Dens 7400 quanto o L-Dens 7500 têm um 
tubo com tamanho de 7 mmde diâmetro externo e 6.3 mm de diâmetro interno. 
O L-Dens 7500 tem peças sujeitas ao contato com líquidos feitas de liga Hastelloy 
C-276. O L-Dens 7400 está disponível em aço inoxidável (1.4404), liga Hastelloy 
C-276, Incoloy 825 e tântalo para se adequar a uma ampla variedade de meios 
de processamento e de aplicações industriais. O sensor pode ser equipado 
com conexões de processo para instalação de fluxo completo, em desvio 
(by-pass), inline ou de tanque (em combinação com várias unidades de bomba de 
substâncias). 

Os sensores trabalham sem a necessidade das demoradas colocações em serviço 
e ajustes no local. Pré-configurados de fábrica, eles já vêm com os sensores 
com a configuração e as fórmulas de aplicação corretas. A série de sensores 
L-Dens 7000 não requer manutenção e é facilmente integrada ao ambiente de 
processo. Com esse sensor, você fica tranquilo de saber que, há décadas, ele 
fornece resultados com a mais alta precisão. Por serem compactos e modulares, 
os sensores da nova série L-Dens 7000 podem ser montados nos espaços 
mais apertados e atendem aos requisitos de sistema nas indústrias de bebidas, 
petrolífera, química, farmacêutica ou de etanol. 

A mais alta precisão do mercado:  
Até 5 x 10-5 g/cm3

A nova  linha  L-Dens 7000 está disponível em duas 
classes de precisão - precisão de 4 dígitos L-Dens 
7400 e de 5 dígitos L-Dens 7500. Dependendo da 
aplicação, ambos os sensores controlam os líquidos 
de seu processo com a máxima precisão, detectando 
pequenas flutuações em suas especificações o mais 
rápido possível para medições fiscais, determinação de 
concentração e reconhecimento de interfase. 

Solução compacta e autônoma

O novo transmissor Pico 3000, que é integrado ao 
sensor ou usado como uma unidade de controle 
remoto separada, torna o sensor uma solução 
autônoma simples. O Pico 3000 fornece sinais 
analógicos ou de frequência e conexão a padrões 
convencionais de fieldbus, como Modbus RTU, HART 
ou PROFIBUS DP.

Os tubos não ficam entupidos com partículas de 
até 1 mm

Graças ao tamanho de 6,3 mm do tubo (diâmetro 
interno), a medição não é atrapalhada por partículas na 
solução do processo. O design do tubo em U oscilante 
segue os requerimentos de aplicações higiênicas O 
L-Dens 7400 e o L-Dens 7500 têm tubos de oscilação 
de uma única peça (formato em U no L-Dens 7400 e 
formato em W no L-Dens 7500).

Parâmetros determinados:
 

 - Densidade real
 - Densidade em temperatura de referência
 - Densidade de produtos derivados do petróleo em 

temperatura de referência, de acordo com o API
 - Concentração de açúcar, álcool e muitas outras 

substâncias químicas
 - Valores de concentração específicos ao cliente

L-Dens 7400 L-Dens 7500

Densidade de processo máx. 3000 kg/m³ máx. 2000 kg/m³

Faixa de ajuste padrão 600 kg/m³ a 1200 kg/m³

Material das peças sujeitas ao contato com 
líquidos

Aço inoxidável 1.4404 (316L), Hastelloy 
C-276, Incoloy 825, tântalo

Hastelloy C-276

Precisão na faixa ajustada

Repetibilidade 0,02 kg/m³ (2 x 10-5 g/cm³)* 0,01 kg/m³ (1 x 10-5 g/cm³)

Medição da densidade 0,1 kg/m³ (1 x 10-4 g/cm³)** 0,05 kg/m³ (5 x 10-5 g/cm³)

Temperatura 0,1 °C 0,1 °C

Temperatura do processo de -40 °C a 125 °C

Temperatura e duração da CIP/SIP 145 °C por no máximo 30 min.

Temperatura ambiente (para versões que não 
sejam Ex)

de -40 °C a 70 °C sem HMI, de -20 °C a 60 °C com HMI

Pressão absoluta de processo

máx. 50 bar
Versão de alta pressão (somente disponível 

em Hastelloy C-276):
máx. 180 bar @ Tprocesso ≤ 70 °C

máx. 140 bar @ Tprocesso ≤ 145 °C
máx. 170 bar CRN

máx. 50 bar

Vazão recomendada 100 L/h a 500 L/h

Comunicação
Pico 3000: Frequência analógica, HART, Modbus RTU e PROFIBUS DP 

mPDS 5: PROFIBUS DP, PROFINET IO, Ethernet/IP, Modbus TCP, Placa de E/S

Conexões do processo
Opções de integração: Fluxo completo, Inline, Desvio | Flange: DIN/EN, ANSI, Tri-Clamp, 

VARIVENT® N | Extremidade do tubo: DE de 12 mm, DE de 1/4” | Rosca: G 3/8”

Dimensões

Versão não Ex (C x L x A) 245 mm x 145 mm x 185 mm 190 mm x 145 mm x 185 mm

Versão Ex (C x L x A) 245 mm x 160 mm x 205 mm 190 mm x 160 mm x 205 mm

Versões à prova de explosão conforme a ATEX / IECEx / FM / CSA
* Tântalo de 0,05 kg/m³ (5 x 10-5 g/cm³)
** Tântalo de 0,5 kg/m³ (5 x 10-4 g/cm³)06 07



Sensor de densidade L-Dens 3300 Sensor de densidade L-Dens 2300

Os sensores L-Dens 3300 possuem 
um tubo oscilante e são uma solução 
multifuncional, que consiste em um 
controlador integrado, um monitor de alta 
qualidade com interface de usuário e teclas 
capacitivas. Permitem a medição contínua 
em processo da densidade e concentração 
em reatores laboratoriais, instalações 
piloto e instalações de produção. A ampla 
variedade de programas de aplicação 
implementados torna estes sensores 
extremamente versáteis para as indústrias 
petrolíferas, químicas e de bebidas e 
institutos públicos de pesquisa. 

O novo L-Dens 2300 é a solução 
econômica para a medição integrada da 
densidade. O sensor e a placa de processo 
são uma unidade compacta, que é 
facilmente integrada a diferentes sistemas e 
instrumentos com um mínimo de espaço, a 
partir de apenas 88 mm x 37 mm x 34 mm. 
Oferece uma precisão de 3 dígitos e requer 
apenas baixas vazões. L-Dens 2300 está 
disponível com design higiênico de uma 
peça de tubos em forma de U feitos de aço 
inoxidável ou forma de W feito de vidro.

O sensor econômico para o monitoramento da 
densidade em processos

O novo L-Dens 3300 é um sensor que trabalha sozinho 
consistindo de um controlador integrado, uma tela TFT 
com interface do usuário e teclas capacitativas, e uma 
ampla faixa de programas de aplicação implementados, 
então não há despesas adicionais para integração. 
Proporciona uma maneira econômica de monitorar 
continuamente a densidade e a concentração dos líquidos 
de seu processo, com uma precisão de  
1 x 10-3 g/cm3.

Sensores extremamente versáteis para baixas vazões

O L-Dens 3300 foi especialmente projetado para fornecer 
medições altamente precisas, mesmo em condições de 
baixo fluxo. Gerencia vazões abaixo de 80 L/h e é ideal 
para o monitoramento de processos em reatores de 
laboratório, instalações piloto e instalações de produção.

Parâmetros determinados:

 - Densidade real
 - Densidade em temperatura de referência
 - Concentração de açúcar, álcool, ácido sulfúrico e 

muitas substâncias químicas diferentes
 - Valores de concentração específicos ao cliente

Módulos de sensores OEM flexíveis e pequenos

O novo sensor L-Dens 2300 OEM tem uma peça de tubo 
oscilante feito de aço inoxidavel (com diâmetro interno de 
2,1 mm) ou feito de vidro (com diâmetro interno de 2,0 
mm).  Funciona com taxas de fluxo menores que 80 L/h 
para entregar resultados precisos. O sinal de medição 
é disponibilizado para utilização externa através de uma 
interface RS-232.

Aplicações

Impressoras industriais de jato de tinta, máquinas de 
soldagem, sistemas de medição de combustível, medição 
de ácido sulfúrico.

O material certo tanto para líquidos de processo não 
corrosivos quanto para agressivos

A série L-Dens 2300 está disponível em vidro de 
borossilicato 
para suportar líquidos de processo agressivos, e em aço 
inoxidável para líquidos de processo não corrosivos.

Parâmetros determinados:
 - Densidade real
 - Densidade compensada por temperatura

L-Dens 3300

Versão GLS SST

Faixa de densidade em processo 500 kg/m³ a 2000 kg/m³

Material das peças sujeitas ao contato com 
líquidos

Vidro borossilicato Aço inoxidável 1.4571

Precisão na faixa ajustada:

Medição da densidade 1 kg/m³ (1 x 10-3 g/cm³)

Temperatura do processo de -10 °C a 60 °C de 10 °C a 80 °C

Temperatura e duração da CIP/SIP - 95°C por no máximo 30 min.

Pressão absoluta de processo máx. 6 bar máx. 16 bar

Temperatura ambiente de -10 °C a 40 °C

Vazão 10 L/h a 70 L/h 10 L/h a 80 L/h

Comunicação 2 x entradas/saídas analógicas, RS-485 e RS-232, relé de erro e limite para todas as versões

Conexão ao processo G 1/8“ & adaptadores correspondentes

Dimensões (C x L x A) 165 mm x 155 mm x 91 mm

L-Dens 2300
Versão GLS SST SST E

Faixa de densidade em processo 500 kg/m³ a 2000 kg/m³

Material das peças sujeitas ao contato com 
líquidos

Vidro borossilicato Aço inoxidável 1.4571

Faixa de densidade em processo 500 kg/m3 a 2000 kg/m3

Precisão na faixa ajustada:

Medição da densidade 1 kg/m³ (1 x 10-3 g/cm³)

Temperatura do processo de -10 °C a 60 °C de 10 °C a 80 °C de -10 °C a 60 °C

Temperatura e duração da CIP/SIP - 95°C por no máximo 30 min. -

Pressão absoluta de processo máx. 6 bar máx. 16 bar

Temperatura ambiente de -10 °C a 50 °C

Vazão 10 L/h a 70 L/h 10 L/h a 80 L/h

Comunicação RS-232

Conexão ao processo Placa de flange e adaptadores

Dimensões (C x L x A) 99 mm x 34 mm x 34 mm 88 mm x 37 mm x 34 mm 134 mm x 64 mm x 64 mm
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Sensores de velocidade do som L-Sonic 5100 e 
L-Sonic 6100

Os novos sensores de velocidade do som L-Sonic vem oferecendo resultados 
estáveis por décadas, não necessitando de nenhum tipo de manutenção após 
serem integrados à sua linha de processo ou tanque. Isso reduz suas despesas 
gerais e resulta em um custo total mínimo de propriedade.
Os sensores L-Sonic são praticamente insensíveis a flutuações de temperatura, 
vazões, viscosidade e pressão. Eles detectam as menores mudanças no líquido 
de processo e têm alta tolerância a bolhas.

Além disso, a prevenção de erros na medição é mantida pela baixa inércia 
térmica.

Com a nova geração de sensores de velocidade do som, é possível escolher 
entre dois tipos de elementos sensores adequados à sua aplicação:
 - um sensor tipo garfo - L-Sonic 5100 – para instalações inline e
 - um sensor do tipo tubo - L-Sonic 6100 – para instalação de fluxo total ou em 
desvio (by-pass).

Sensor robusto para praticamente todos os 
líquidos de processo 

O L-Sonic 5100 vem com várias opções de peças 
sujeitas ao contato com líquidos: as versões feitas de 
aço inoxidável, liga HASTELLOY® HYBRID-BC1®, 
Monel 400 e uma versão com revestimento de ródio, 
abrangendo uma ampla variedade de aplicações, 
desde os meios não corrosivos que não danificam 
os materiais, utilizados na indústria de alimentos e 
bebidas, até ácidos e bases altamente agressivos, tais 
como o ácido sulfúrico ou soluções alcalinas fortes. 

O novo L-Sonic 5100 – sensor do tipo garfo para 
instalação inline

O L-Sonic 5100 é ideal para inserção em tubos ou 
tanques, nos quais apenas uma porção do produto 
passa pelo sensor. Além das conexões VARIVENT® 
ou das conexões de flange da tubulação para leite, 
as conexões de flange EN ou ANSI podem ser 
adaptadas às suas necessidades. O comprimento 
do garfo também pode ser personalizado para uso 
na indústria química. O L-Sonic 5100 com a conexão 
VARIVENT® é certificado EHEDG e portanto adequado 
para aplicações higiênicas nas indústrias de bebidas e 
farmacêuticas. 

O novo L-Sonic 6100 – sensor do tipo tubo para 
instalação de fluxo total e em desvio (by-pass) 

O L-Sonic 6100 é instalado em tubos menores, nos 
quais todo o fluxo passa pelo sensor. No caso de 
vazões maiores, o sensor pode ser instalado em um 
desvio (by-pass). Um exemplo de aplicação para o 
L-Sonic 6100 é seu uso para medições de OCR.

Solução que trabalha sozinho compacto e 
altamente preciso 

O novo transmissor opcional Pico 3000 é integrado 
ao sensor ou usado como uma unidade de controle 
remoto separada, podendo ser equipado com uma 
interface homem-máquina. Isso torna o sensor 
uma solução autônoma simples. Uma repetibilidade 
extraordinária de 0,005 m/s (tipo garfo) é obtida devido 
ao processamento do sinal digital – sem calcular média 
O oscilador de cristal com temperatura compensada 
fornece a base de tempo mais precisa para medir.

Parâmetros determinados: 

 - Velocidade do som
 - Velocidade do som compensada por temperatura 
 - Concentração

L-Sonic 5100 L-Sonic 6100

Faixa de velocidade do som em processos de 800 m/s a 2500 m/s de 200 m/s a 1000 m/s

Material das peças sujeitas ao contato com 
líquidos

Aço inoxidável 1.4404 (316L)  
liga HASTELLOY® HYBRID-BC1®

Monel 400 
Revestido com ródio

Comprimento do garfo: 56 mm, 125 mm,  
Específico ao cliente

Aço inoxidável 1.4404 (316L)

Precisão na faixa ajustada:

Velocidade do som de reprodutibilidade 0,1 m/s

Temperatura de reprodutibilidade 0,02 °C

Repetibilidade 0,005 m/s 0,01 m/s

Temperatura do processo de -25 °C a 125 °C

Temperatura e duração da CIP/SIP 145 °C por no máximo 30 min.

Temperatura ambiente (para versões não Ex) de -25 °C a 65 °C sem HMI, de -20 °C a 55 °C com HMI

Pressão absoluta de processo De acordo com a especificação do flange  até 70 bar a 125 °C / 100 bar a 50 °C

Vazão recomendada >0 m/s a 6 m/s

Comunicação
Pico 3000: Analógica, HART, Modbus RTU, PROFIBUS DP

mPDS 5: PROFIBUS DP, PROFINET IO, Ethernet/IP, Modbus TCP, Placa de E/S

Conexões do processo
 VARIVENT® N | VARIVENT® G | DIN 11851

EN 1092-1 | ANSI B16.5
Extremidade do tubo: DE 12 mm

Dimensões

Versão não Ex (C x L x A) Depende do modelo 150 mm x 145 mm x 175 mm

Versão Ex (C x L x A) Depende do modelo 160 mm x 160 mm x 190 mm

Versões à prova de explosão conforme a ATEX / IECEx / FM / CSA10 11



Sensor combinado de densidade e velocidade do 
som L-Com 5500

A medição simultânea da densidade e da velocidade do som fornece informações 
sobre as concentrações em soluções de 3 componentes, como formaldeído-
metanol-água, etanol-açúcar-água e álcool-extrato-água. O novo L-Com 5500 
combina a medição da densidade e da velocidade do som para lhe oferecer 
o melhor dos dois mundos. Consiste em um tubo U em forma de W que é 
expandido com um módulo de velocidade do som.

A densidade e velocidade do som são determinadas em um ciclo e sob 
as mesmas condições de meio do processo. É alcançada uma precisão 
incomparável de 5x10-5 g/cm3 para densidade e de 0,1 m/s para velocidade 
do som. Várias conexões de processo e interfaces elétricas se adequam às 
aplicações na indústria de bebidas ou de produtos químicos.

Fácil integração 

Para proporcionar a máxima flexibilidade, várias versões 
estão disponíveis: Para instalações de fluxo completo, 
inline, em desvio (by-pass) e direto no tanque, o L-Com 
5500 está disponível em combinação com várias 
unidades de bomba de substâncias para garantir um 
fluxo constante pelo sensor e assegurar valores de 
medição estáveis. Para instalações de fluxo completo, 
inline e em bypass, estão disponíveis adaptadores de 
processo padrão, sem a necessidade de bomba de 
substâncias. 

Uma única solução que poupa o seu dinheiro 

Com um sensor com dimensões de 260 mm x 145 
mm x 200 mm, o L-Com 5500 pode ser montado 
nos espaços mais apertados. A Anton Paar oferece 
um próprio método de desenvolvimento de fórmulas 
de concentração para a sua aplicação, o qual está 
disponível após a instalação para fornecer suporte à 
aplicação.

Solução compacta e autônoma

O novo transmissor Pico 3000, que é integrado ao 
sensor ou usado como uma unidade de controle 
remoto separada, torna o sensor uma solução 
autônoma simples. O Pico 3000 fornece sinais 
analógicos e conexão a padrões convencionais 
de fieldbus, tais como o Modbus RTU, HART ou 
PROFIBUS DP.

Parâmetros determinados:

 - Densidade real
 - Densidade compensada por temperatura
 - Velocidade do som
 - Velocidade do som compensada por temperatura
 - Concentração

L-Com 5500

Faixa de densidade em processo máx. 2000 kg/m3

Faixa de velocidade do som em processos de 800 m/s a 2000 m/s

Faixa de ajuste padrão 700 kg/m³ a 1200 kg/m³

Peças sujeitas ao contato com líquidos Hastelloy C-276

Precisão na faixa ajustada:

Repetibilidade densidade: 0,01 kg/m³ (1 x 10-5 g/cm³) | velocidade do som: 0,01 m/s

Medição densidade: 0,05 kg/m³ (5 x 10-5 g/cm³) | velocidade do som: 0,1 m/s  

Temperatura densidade: 0,1 ºC | velocidade do som: 0,02 °C 

Temperatura do processo de -5 °C a 80 °C

Temperatura e duração da CIP/SIP 145 °C por no máximo 30 min.

Temperatura ambiente de -25 °C a 60 °C sem HMI, de -20 °C a 55 °C com HMI

Pressão absoluta de processo 50 bar

Vazão 100 L/h a 500 L/h

Comunicação
Pico 3000: Analógica, HART, Modbus RTU, PROFIBUS DP

mPDS 5: PROFIBUS DP, PROFINET IO, Ethernet/IP, Modbus TCP, Placa de E/S

Conexões do processo
Opções de integração: Fluxo completo, inline, desvio | Flange: DIN/EN, ANSI, Tri-Clamp,  

VARIVENT® N | Extremidade do tubo: DE de 12 mm, DE de 1/4” | Rosca: G 3/8”

Dimensões (C x L x A) 260 mm x 145 mm x 200 mm
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A nova geração de sensores ópticos da Anton Paar lhe oferece uma incrível 
segurança ao monitorar sua linha de produção. Os resultados em tempo real, 
fornecidos diretamente da instalação inline, permitem que você reaja imediatamente 
a qualquer desvio. Estes sensores ópticos começam a medir de forma imediata, 
sem necessidade de ajuste manual. Eles são completamente livres de manutenção 
e possuem higienização certificada (EHEDG Tipo EL Classe I). 

Sensores ópticos

Sensor de oxigênio

 - Oxy 510

Benefícios 
 - Um sensor cobre tanto a faixa de traços quanto a 

faixa ampla
 - Detecção automática da faixa de medição e 

ajuste de fábrica com o Toolmaster™
 - Troca prática das tampas do sensor
 - Imediatamente de volta ao trabalho após a  

CIP/SIP

Refratômetros inline

 - L-Rix 510
 - L-Rix 520

Benefícios
 - Sem vedações que necessitem de manutenção 
 - Ajuste de fábrica vitalício
 - Imediatamente de volta ao trabalho após  

a CIP/SIP

Sensor de CO2

 - Carbo 520 Optical 

Benefícios
 - Não requer nenhum ajuste específico do produto 

e é facilmente instalado inline
 - Medição independente de produto com uma 

única configuração
 - Leituras lineares e sem desvio de toda a faixa de 

medição , de 0 g/L a 12 g/L
 - Imediatamente de volta ao trabalho após  

a CIP/SIP



Sensor de oxigênio Oxy 510 

O Oxy 510 é um sensor de oxigênio inline que mede, em tempo real, o oxigênio 
dissolvido (DO). Ele usa o princípio óptico chamado mudança de fase de 
fluorescência. O sensor fornece resultados independentes do meio e de outros 
gases dissolvidos. Com o Oxy 510, é preciso apenas um sensor para cobrir 
a faixa de traços (0 ppb a 2000 ppb), bem como a faixa ampla (0 ppm a 22,5 
ppm). Para alternar entre um e outro é só mudar as tampas do sensor. Isso reduz 
a diversidade de sensores em seu processo e os custos associados. 

O Oxy 510 fornece resultados imediatos e confiáveis em qualquer local e fornece 
total conectividade por comunicação fieldbus, tais como PROFIBUS, ModBus 
TCP, PROFINET e EtherNet/IP.

Tampas de sensor inteligentes e troca de tampas 
de sensor

Com o Oxy 510, você economiza tempo ao evitar a 
calibração inicial de zero ou dois pontos. Ao invés 
disso, a tecnologia ToolmasterTM da Anton Paar permite 
a detecção automática da tampa do sensor em uso e a 
transferência automática de todos os parâmetros para 
o sensor, incluindo o ajuste preciso de fábrica. Como 
as tampas dos sensores são consumíveis, você quer 
saber quando é hora de substituí-las. Para simplificar 
isso, o recurso Statemaster calcula a vida útil restante 
da tampa de seu sensor e o mantém informado sobre 
o status.

Comparabilidade final

Já que a Anton Paar usa a mesma tecnologia para a 
medição de oxigênio dissolvido em seus equipamentos 
de processo e laboratoriais, é possível comparar 
diretamente as medições inline e offline para fins de 
produção e controle de qualidade. O Oxy 510 pode 
ser facilmente combinado com sensores de processo 
adicionais, para atender a todos os requisitos futuros 
de produção e controle de qualidade.

Certificado pelo EHEDG

O Oxy 510 é certificado em conformidade com as 
normas de higienização e diretrizes de projeto EHEDG 
Tipo EL Classe I.

Oxy 510

Faixa de traços Faixa ampla

Faixa de medição  0 ppb a 2000 ppb 0 ppm a 22,5 ppm

Resolução 0 ppb a 1 ppb : 0,4 ppb 0% a 1 % : 0,05 % de O2

1 ppb a 10 ppb : 0,4 ppb 1 % a 21 % : 0,2 % de O2

10 ppb a 100 ppb : 0,5 ppb 21 % a 50 % :0,5 % de O2

100 ppb a 1000 ppb : 3,5 ppb -

1000 ppb a 2000 ppb : 10,0 ppb -

Precisão (o maior valor é válido) ≤±1 ppb ou ±3 %  ≤ ± 0,1% de O2 ou ± 3%

Repetibilidade (o maior valor é válido) ≤0,5 ppb ou 1 % ≤ 0,05 % de O2 ou 1 %

Reprodutibilidade (o maior valor é válido) ≤0,8 ppb ou 2 % ≤ 0,08 % de O2 ou 2 %

Temperatura da amostra -5 °C a 40 °C não congelante

Temperatura máxima de limpeza 99 °C

Pressão relativa de processo máx. 12 bar

Temperatura ambiente -5 °C a 50 °C não congelante

Tempo de resposta @ intervalo de 1 s
t90 < 15 s      t99 < 20 s

t99,9 < 40 s
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Refratômetros inline L-Rix 510/520

O L-Rix 510 e o L-Rix 520 são os primeiros refratômetros inline do mundo 
com componentes ópticos soldados. Isso significa que eles não têm vedações 
líquidas e, portanto, têm uma longa vida útil. O L-Rix 510/520 pode ser imerso 
diretamente no líquido de produção. Ele exibe, continuamente, o índice de 
refração ou a concentração de açúcar na temperatura do processo, permitindo 
um controle da produção de 24 horas. Como o sensor não é influenciado pela luz 
direta, pode ser usado em linhas de produção com janelas transparentes.

O índice de refração é usado para identificar uma substância em particular, 
determinar a sua pureza ou medir a concentração. É prática comum medir o 
índice de refração de uma bebida ou alimento, por exemplo, e derivar o valor Brix.

Não necessita de manutenção ou ajustes

O L-Rix 510 e o L-Rix 520 usam componentes ópticos 
soldados, o que prolonga, drasticamente, a sua vida 
útil, aumenta a confiabilidade e a segurança e reduz os 
custos. Estes refratômetros inline podem funcionar por 
mais de 100.000 horas sem haver a necessidade de 
qualquer tipo de manutenção. Depois de ajustado na 
sede da Anton Paar, o L-Rix 510/520 funciona com os 
valores de ajuste armazenados durante toda a sua vida 
útil.

Dois sensores que fazem tudo

O L-Rix 510 lhe oferece uma alta precisão por toda 
a faixa de medição, a partir de uma massa de 0 a 10 
%. Para serem obtidas medições de alta precisão, o 
L-Rix 520 fornece uma faixa com uma massa de 0 a 
15% e uma precisão de ± 0,050% de massa, além 
de oferecer a solução perfeita para amostras de baixa 
concentração.

Higiênico e sempre pronto para a CIP/SIP

O L-Rix 510/520 possui certificação EHEDG Tipo 
EL Classe I e é ideal para aplicações higiênicas, tais 
como medições em produtos farmacêuticos, produtos 
lácteos, soluções que contêm açúcar, xaropes, sucos 
de fruta, alimentos e bebidas que contêm celulose e 
outros líquidos viscosos. São projetados para limpeza e 
esterilização em temperaturas de até 145 °C. O sensor 
volta a funcionar dentro das especificações em apenas 
alguns minutos após a limpeza.

L-Rix 510 L-Rix 520

Índice de refração

Faixa: 1,3100 a 1,5400 
equivalente a uma massa de 0 % a 100 %)

Precisão: nD ±0,0002 
(equivalente a uma massa de ±0,1 %)

Repetibilidade: nD ±0,0001 
(equivalente a uma massa de ±0,05 %)

Faixa: 1,3100 a 1,355 
 

equivalente a 0 % a 15 %)
Precisão: nD ±0,0001 

(equivalente a uma massa de ±0,05 %)
Repetibilidade: nD ±0,00005 

(equivalente a uma massa de ±0,025 %)

Calibração
Rotina de calibração exclusiva da Anton Paar, que usa água de alta pureza e referências nD 

comerciais
Material das peças sujeitas ao contato com 
líquidos

Aço inoxidável 1.4404 e 1.4542, ouro, safira

Temperatura ambiente de -20 °C a 40 °C

Temperatura do processo de -20 °C a 100 °C

CIP/SIP de até 145 °C por 30 minutos

Pressão absoluta de processo de 100 mbar a 16 bar (10 bar @ > 120 °C)

Detectores  sensor de linha CMOS; 2048 elementos

Fonte de luz LED 589 nm

Método de controle de temperatura Compensação automática de temperatura; PT-100 integrado

Conexões do processo Tuchenhagen VARIVENT® Tipo N, Tri-Clamp® 3‘‘

Grau de proteção  IP65; IP67 / NEMA 6P

Comunicação “PROFIBUS DP, PROFINET, Modbus TCP, EtherNet/IP, DeviceNet"
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Sensor de CO2 Carbo 520 Optical

A carbonatação é um elemento importante no gosto e na percepção do frescor 
de uma bebida. Ter a concentração certa de CO2 dissolvido na bebida é, 
portanto, essencial. Para garantir o sabor e a qualidade conferidos pelo teor 
correto de dióxido de carbono em diferentes bebidas, um sistema preciso de 
monitoramento e teste é necessário em todas as etapas da produção, bem como 
para o produto final. 

Com o Carbo 520 Optical, você sempre sabe a concentração real de CO2 de 
todas as bebidas em seu processo. Este sistema de medição óptica oferece 
resultados sem flutuações, com uma precisão sem igual. A base dessa revolução: 
Um sofisticado princípio de medição ótica chamado ATR (reflexão total atenuada). 

O sistema contém um recurso patenteado de compensação interna do teor 
de açúcar/extrato, proporcionando uma medição exata de diferentes tipos de 
bebida.

Pronto para medir imediatamente para 
economizar seu tempo

O Carbo 520 Optical não requer nenhum ajuste 
específico do produto e é facilmente instalado inline. 
Vem pronto para funcionar. Em contato direto com a 
sua amostra, o sistema oferece leituras lineares e livres 
de flutuação dos teores de CO2, ao longo de toda 
a faixa de medição de 0 g/L a 12 g/L. Quanto mais 
rápida a sua medição, mais rápido você pode reagir, 
para haver um controle e eficiência ideais. Para ajudar 
você a atingir esse objetivo, os valores de medição são 
atualizados a cada 4 segundos.

Minimização do seu TCO

Você pode contar com um sensor inline totalmente 
sem manutenção, higiênico e robusto – um verdadeiro 
sistema que você "instala e se esquece", que funciona 
e simplesmente continua funcionando, o que minimiza 
o seu TCO (custo total de propriedade). Uma vez 
que não é necessário gás de purga externo ou 
compressores de ar externo para operar o sensor, não 
há válvulas de fornecimento para controlar.

Medição independente de produto com uma única 
configuração

Independentemente da solubilidade, composição de 
açúcares, gases estranhos, cor ou turbidez de suas 
bebidas, nada influencia as leituras de CO2. Mesmo as 
amostras difíceis, tais como sucos de fruta com polpa, 
são medidas com segurança. 

Volta ao trabalho rapidamente após a CIP para 
reduzir suas paralisações

O Carbo 520 Optical possui certificação EHEDG e 
rapidamente volta a efetuar medições logo após a 
CIP/SIP. O sensor é construído sem quaisquer partes 
móveis ou espaço morto e, portanto, é adequado para 
aplicações assépticas.

Carbo 520 MVE 

Faixa de medição 0 a 12 g/L (0 a 6 vol)

Precisão  ±0,05 g/L (0,025 vol)

Repetibilidade ±0,01 g/L (0,005 vol)

Reprodutibilidade  0,01 g/L (0,005 vol)

Resolução <0,01 g/L (0,005 vol)

Temperatura de medição  de -3 °C a +30 °C

Temperatura ambiente
 -10 °C a +55 °C (a Tamostra = -3 °C)
 -10 °C a +45 °C (a Tamostra = 30 °C)

Máxima temperatura 95 °C (máx. 4h)

Pressão relativa de processo máx. 10 bar (145 psi)

Intervalo de medição  4 segundos

Autodiagnóstico Em conformidade com a recomendação NAMUR NE107

Grau de proteção IP65 (NEMA 4), IP67 (NEMA 6)

Conexão ao processo Tuchenhagen VARIVENT® N

Certificações EHEDG Tipo EL Classe I

Comunicação (opcional) PROFIBUS, PROFINET, DeviceNet, EtherNet/IP, Modbus TCP
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Juntamente com o sensor óptico Carbo – o Carbo 520 Optical - a Anton Paar 
oferece uma segunda linha de sensores Carbo, a Carbo 510 e a Carbo 2100 
MVE. Esses sensores bem estabelecidos são baseados no método “impeller” 
para expansão de volume da Anton Paar e incluem um modelo especial, que lida 
com líquidos com alto teor de nitrogênio ou oxigênio. 

O famoso viscosímetro inline da Anton Paar, baseado em um princípio mecânico 
exclusivo, permite monitorar o comportamento reológico de líquidos newtonianos 
e não-newtonianos durante a produção. 

Sensores mecânicos

Sensores de CO2 

 - O Carbo 510, combinado à unidade de avaliação 
mPDS 5 da Anton Paar

 - Carbo 510 com terminal de operação (OT)
 - Carbo 510 com terminal remoto de operação (ROT)
 - Carbo 2100 MVE para líquidos que contêm CO2, N2 

ou O2

Vantagens do Carbo 510
 - Resultados atualizados a cada 15 segundos
 - Baixos custos de serviço e manutenção

Vantagens do Carbo 2100 MVE
 - Sensor único para produtos com teor de 

nitrogênio ou oxigênio extremamente altos

Viscosímetro inline

 - L-Vis 510
 - L-Vis 520 Ex

Benefícios
 - Sensor robusto instalado na linha ou no tanque 

de agitação
 - Não influenciado por gotas sob pressão ou vazão



Sensor de CO2 Carbo 510 Sensor de CO2 Carbo 2100 MVE

O Sensor Inteligente Carbo 510 mantém 
a qualidade desejada de suas bebidas, ao 
monitorar continuamente o teor de CO2. 
Com este sensor, é possível contar com 
uma precisão de 0,05 g/L e medições 
efetuadas sem desvios em segundos. 

O princípio de medição do sensor é 
baseado no método patenteado de 
“impeller” para expansão do volume da 
Anton Paar. O resultado é a mais alta 
precisão e repetibilidade, mesmo sob 
condições de parada e funcionamento e 
imediatamente após o início da produção e 
após a limpeza. 

O Carbo 2100 MVE é único no mercado 
que oferece um método de medição para 
determinar o CO2 e que não é afetado pela 
quantidade de gases não-CO2 presentes no 
produto, tais como o N2 ou o O2. 

Os resultados são atualizados a cada 24 
segundos e permitem que seja possível 
reagir rapidamente e manter consistente 
a qualidade da produção. O sensor não 
requer fornecimento de nitrogênio e oferece 
resultados sem desvios por muitos anos, 
necessitando de uma manutenção mínima.

Para medições higiênicas e farmacêuticas

Os sensores Carbo 510 da Anton Paar são projetados 
de acordo com as diretrizes do grupo European Hygienic 
Engineering & Design Group (EHEDG) e possuem peças 
sujeitas ao contato com líquidos em conformidade com 
o FDA. Todos os sensores Carbo 510 oferecem a função 
de autodiagnóstico através de alarmes e mensagens 
de erro ou de manutenção, em conformidade com a 
recomendação NAMUR NE107.

Baixos custos de serviço e manutenção

Todos os sensores foram projetados e fabricados 
para suportar até mesmo os agressivos ambientes de 
processo e para funcionar por anos, com um mínimo 
de manutenção. Ao utilizar a válvula adaptadora para 
interrupção, o sensor pode ser rapidamente removido 
da linha de produção, sem interromper o processo de 
produção.

Tecnologia de medição robusta e confiável

Com o método impeller de expansão de volume da 
Anton Paar, o equilíbrio de pressão entre a fase líquida e 
gasosa em um volume definido é definido em questão de 
segundos. A amostra é rapidamente substituída, pois o 
impeller gera uma alta vazão, o que possibilita uma troca 
de amostras rápida e eficiente.

Medição on-line de produtos com teor de nitrogênio 
ou oxigênio extremamente altos

O Carbo 2100 MVE é instalado em um by-pass para 
medição on-line de CO2. Ele armazena todos os dados 
específicos ao produto (concentração alvo, limites de 
alarme, etc.) em uma unidade de avaliação de mPDS 5.

Carbo 510

Faixa de medição 0 g/L a 20 g/L (0 vol a 10 vol)

Precisão 0,05 g/L (0,025 vol)

Temperatura e duração da CIP/SIP 121 °C (250°F) por no máximo 30 min

Faixa de medição 15 segundos

Faixa de temperatura de medição -5 °C a +40 °C (23 °F a 104 °F)

Material Em conformidade com o FDA

Pressão relativa de processo máx. 10 bar (145 psi)

Ar comprimido 4 bar a 8 bar (58 psi a 116 psi) ar limpo e seco

Grau de proteção IP67 (NEMA 6)

Conexão ao processo Tuchenhagen Varivent N

Autodiagnóstico Em conformidade com a recomendação NAMUR NE107

Carbo 2100 MVE

Faixa de medição 0 g/L a 20 g/L (0 vol a 10 vol)

Precisão 0,05 g/L (0,025 vol)

Temperatura e duração da CIP/SIP 121 °C (250°F) por no máximo 30 min

Faixa de medição 24 segundos

Faixa de temperatura de medição  -5 °C a +30 °C (23 °F a 86 °F)

Material Em conformidade com o FDA

Pressão relativa de processo máx. 10 bar (145 psi)

Ar comprimido 6 bar a 7 bar (87 psi a 102 psi) ar limpo e seco

Grau de proteção IP65 (NEMA 4)

Conexão ao processo
Rosca G3/8" ISO 228 (paralela) Opcional: encaixe on-line  

com DIN 11851 ou Varivent™

Autodiagnóstico -
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Viscosímetros inline L-Vis 510 e L-Vis 520 Ex

Os viscosímetros de processo inline da Anton Paar medem, simultaneamente, 
a viscosidade e a temperatura do processo, empregando o exclusivo princípio 
de medição de rotação inline. São ideais para o monitoramento contínuo e 
em tempo real do comportamento reológico de líquidos newtonianos e não 
newtonianos durante a produção. 

A instalação na linha de processo ou no tanque de agitação permite o 
monitoramento 24 horas por dia. Em particular, a viscosidade não Newtoniana de 
misturas heterogêneas é uma importante propriedade de material e que contribui 
para o desempenho de um fluido, sendo frequentemente a principal fonte de 
problemas.

Resultados estáveis, mesmo sob condições 
adversas de fluxo

Os Sensores Inteligentes L-Vis foram especificamente 
projetados para aplicações de processo e operação 
sob condições adversas. O princípio de medição 
dinâmica de fluidos dos sensores assegura uma 
máxima estabilidade. As quedas de pressão ou vazão 
não afetam a medição.

Nenhum by-pass é necessário, visto que o 
instrumento é imerso diretamente na linha 
principal

Os robustos Sensores Inteligentes L-Vis podem 
ser instalados diretamente na linha de processo ou 
no tanque de agitação. Eles exibem a viscosidade 
na temperatura do processo e na temperatura de 
referência. Caso necessário, é possível realizar a 
instalação em by-pass. No caso de instalações já 
existentes, é simples adaptar o viscosímetro nos tubos 
ou tanques já instalados.

Inteligência exclusiva para o seu monitoramento 
da viscosidade

Os viscosímetros de processo da Anton Paar oferecem 
um diagnóstico de fácil realização, de acordo com a 
norma NAMUR NE 107. Eles são facilmente adaptados 
para suportar qualquer número de protocolos de 
comunicação e tipos de tela.
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L-Vis 510 L-Vis 520 Ex

Faixa de viscosidade de 1 mPa.s a 50,000 mPa.s

Precisão 1 %

Aprovação Ex Não
ATEX/IECEx: II 2 G Ex d IIB T6 Gb

Classe I, DIV 1, Grupos C e D, T6 (EUA)
Classe I, DIV 1, Grupos C e D, T6 (Canadá)

Temperatura do processo  de -5 °C a 200 °C  de -5 °C a 195 °C

Pressão absoluta de processo 0 a 25 bar

Material das peças sujeitas ao contato com 
líquidos

Aço inoxidável n.º 1.4542, selo SiC revestido de diamante, selo O-ring de Viton

Grau de proteção IP65

Comunicação PROFIBUS DP, PROFINET IO, EtherNet/IP, Modbus TCP
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Projetadas para realizar medições contínuas da densidade e da concentração, as 
unidades de avaliação mPDS 5 da Anton Paar conectam-se a todos os sensores 
antigos e atuais da Anton Paar, tais como a nova geração de sensores L-Dens, 
L-Sonic, L-Com e a nova geração de Sensores Inteligentes, tais como o Carbo 
510, Carbo 520 Optical, Oxy 510, L-Vis 510/520 Ex e o L-Rix 510/520. 

O software de aquisição de dados Davis 5 oferece ,opcionalmente, mais 
facilidade de operação e a possibilidade de monitorar e controlar o processo de 
produção à partir de qualquer computador na rede. A Bomba Inline 520 possui 
sensores  Anton Paar com um fluxo constante de amostra da linha principal, se 
necessário.

Unidades de avaliação, software de aquisição de 
dados e acessórios

Software para os sensores de 
processo da Anton Paar

 - Davis 5

Benefícios
 - Os valores em tempo real, bem como as 

tendências gráficas, podem ser visualizados 
em uma tela remota, em qualquer lugar de seu 
ambiente de produção ou laboratório

 - É possível programar valores-alvo e limites de 
alarme para até 999 bebidas

Unidade de avaliação para os 
sensores de processo da Anton Paar

 - mPDS 5

Benefícios 
 - Converte os valores brutos fornecidos pelos 

sensores em resultados de concentração 
específicos à empresa e à aplicação (°Brix,  
°Plato, % de álcool, gravidade API, etc.)

 - Emite alertas para prevenir a produção fora das 
especificações

Acessório para os sensores de 
processo da Anton Paar

 - Bomba Inline 520

Benefícios
 - Com certificação EHEDG (Tipo EL Classe I)
 - Peças sujeitas ao contato com líquidos em 

conformidade com a FDA

Estão disponíveis os seguintes 
adaptadores para conexão ao 
processo

 - Opções para fluxo total, inline, by-pass e instalação 
de tanques

 - Flange: DIN/EN, ANSI, Tri-Clamp, VARIVENT®

 - Extremidade do tubo: DE 12 mm, DE 1/4”
 - Rosca: G de 3/8”

Benefícios
 - Fácil integração
 - A bomba inline 520 é adequada para meios não 

corrosivos e líquidos não inflamáveis
 - Peças sujeitas ao contato com líquidos em 

conformidade com a FDA
 - Possibilidade de soluções customizadas



Unidade de avaliação com tela gráfica 
sensível ao toque a cores 

A unidade de avaliação mPDS 5 é parceira de todos os 
medidores de densidade e de concentração on-line e 
inline da Anton Paar. Calcula continuamente a densidade e 
concentração de líquidos e gases, com base nos valores 
informados pelo sensor. Integração de vários programas 
para o usuário: medição de extrato, álcool e extrato 
original de cerveja; medição de álcool em destilarias; 
medição de Brix e adoçantes em bebidas; CO2 em 
cervejas e refrigerantes; densidade; gravidade específica; 
gravidade API de produtos de petróleo e medição da 
densidade de gases. Ao utilizar polinômios específicos 
ao cliente e programas especiais, você pode criar suas 
próprias soluções.

É garantida a fácil operação:
 - Operação intuitiva
 - Conectividade flexível com o uso de Ethernet (LAN), 

saídas analógicas e digitais e vários fieldbuses
 - Melhor usabilidade com uma interface homem-

máquina intuitiva e várias opções de layout da tela 
principal

Um acessório para garantir medições 
estáveis

A Bomba Inline 520 é um acessório que garante medições 
estáveis. Ela assegura o recebimento, pelos instrumentos 
de processo da Anton Paar, de um fluxo constante de 
amostras da linha principal para o sensor, para garantir 
resultados estáveis das medições.

A bomba não necessita de manutenção e oferece o 
autodiagnóstico de erros, em conformidade com a 
recomendação NAMUR NE 107. O design modular e 
os vários conjuntos de conexão permitem sua utilização 
com vários sensores e acessórios de processo. A Bomba 
Inline 520 possui certificação EHEDG (Tipo EL Classe I) 
e é compatível com a limpeza CIP/SIP. Todas as peças 
sujeitas ao contato com líquidos estão em conformidade 
com a FDA.

Software Davis 5 Unidade de avaliação mPDS 5 | Bomba Inline 520
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O Davis 5 é um software abrangente da 
Anton Paar para aquisição e visualização de 
dados. Ele pode ser conectado via Ethernet 
a qualquer computador pessoal em toda 
a sua organização, para que seja possível 
analisar, em tempo real, os principais 
indicadores de desempenho. 

Inícios/paradas da produção, valores fora 
de especificação, tendências, estatísticas e 
muito mais podem ser exibidos, baixados e 
impressos a qualquer momento. Os valores 
podem ser verificados, as configurações 
podem ser alteradas e a produção pode ser 
parada sempre que necessário, diretamente 
pela área de trabalho.  

Protegido por alertas específicos de produto

É possível especificar as configurações, limites e alarmes/
alertas de produção para produtos individuais. Sempre 
que os valores medidos estiverem fora da faixa aceitável, 
o Davis 5 os destaca e altera a cor de fundo da tela e, 
como medida extra de proteção, emite um alarme sonoro 
para que sua equipe de produção seja rapidamente 
alertada e possa fazer os ajustes necessários. Qualquer 
quantidade de produtos pode ser transferida de uma linha 
de produção para outra, diretamente do computador do 
escritório. Além disso, o banco de dados de produtos 
que você criou pode ser transferido para qualquer outra 
linha de produção, para que seja configurado com os 
parâmetros de produção específicos do produto. 

Calibração e ajuste com o simples toque de um 
botão

Visto que os sistemas de análise laboratorial são 
diretamente conectados pelo software de avaliação Davis 
5 aos analisadores de bebidas inline da Anton Paar, a 
calibração e o ajuste são automatizados e documentados, 
o que poupa tempo e evita erros.

Davis 5

Estatística 

Partidas e paradas, valores fora de especificação, tendências, valor 
médio, mínimo e máximo, desvio padrão, tempos de funcionamento, 

paralisações de linha, números de latas e de garrafas, histórico de 
ajustes e dados de qualidade (Cp, Cpk, índice de qualidade)

Documentação 
Todas as calibrações, ajustes, comentários e valores medidos fora das 

especificações do produto

Armazenamento de dados
a cada segundo; se necessário, até 50 diferentes valores de medição 

podem ser registrados

Tecnologia de banco de dados SQL, software do cliente/servidor

Transferência de dados para LIMS, smartphone, tablet, computador

Formato de relatório PDF, XML
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